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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8244/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firm:

INITEL Spétka z o.0., ul. Lowicka 1, 45-324 Opole
i
Branddex Spétka z o.0., ul. Gdynska 28, 73-110 Stargard Szczecinski

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Przeciwpozarowe klapy rewizyjne
INIF-60

w zakresie i na zasadach okres$lonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 czerwca 2021 r. A S

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 czerwca 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8244/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8244/2010. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8244/2016 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko
w cato$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentoéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg przeciwpozarowe klapy rewizyjne INIF-60,
produkowane przez firme INITEL Spétka z o.0., ul. Lowicka 1, 45-324 Opole, w Zaktadzie Produkcyjnym
ul. Moniuszki 8B, 49-340 Lewin Brzeski oraz firme Branddex Spétka z o.0., ul. Gdynska 28, 73-110
Stargard Szczecinski.

Klapy rewizyjne objete Aprobatg skiadajg sie z oscieznicy stalowej oraz skrzydta. Oscieznica
wykonana jest ze stalowych ksztattownikéw gietych z blach o grubosciach 2 i 1 mm. Ksztattowniki z blachy
0 grubosci 2 mm, fgczone sg ze sobg poprzez spawanie. Wypelnienie oscieznicy stanowig plyty
ogniochronne Palstop Pax o grubosci 14,5 mm, firmy BRANDDEX Sp. z 0.0., na ktére naktadane sg na
wcisk ksztattowniki z blachy o grubosci 1 mm (o przekroju w ksztatcie litery L) mocujac tym samym
wypetnienie. Dodatkowym elementem stabilizujgcym wypetnienie oécieznicy sg wkrety, ktérymi mocowana
jest klapa w otworze montazowym.

Skrzydio klapy wykonane jest z dwéch gietych elementéw z blachy stalowej o grubo$ci 1 mm,
potgczonych ze sobg stalowymi nitami @ 3 mm. Skrzydio wypetnione jest dwoma warstwami weiny
mineralnej o gestosci 150 kg/m’, pomiedzy ktorymi umieszczona jest plyta ogniochronna Palstop Pax
o grubosci 8 mm. Boczna czes¢ skrzydia od strony zamkow, wzmacniana jest stalowym ptaskownikiem
0 grubosci 3 mm, przyspawanym do wewnetrznej strony skrzydia.

Pomigdzy skrzydtem klapy a oscieznicg znajdujg sie uszczelki peczniejgce Palstop P firmy
BRANDDEX Sp. z 0.0, o przekroju 25 x 2 mm, umieszczone wzdtuz krawedzi pionowej od strony
zawiasOw i o przekroju 39 x 2 mm, umieszczone wzdiuz krawedzi poziomych oraz dwie uszczelki
o przekroju 20 x 2 mm, umieszczone wzdiuz krawedzi pionowych po stronie zamkow.

Klapy INIF-60 wyposazone sg w dwa zamki bebenkowe typu ZZR18 firmy Roztocze Z.U.P. oraz
wewnetrzne zawiasy trzpieniowe o Srednicy 6 mm.

Wymiary zewnetrzne klap wynosza;

- szerokosc¢: 300, 350, 400, 450, 500, 550 i 600 mm,
- wysokosé: 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600, 650, 700, 750 i 800 mm.

Wymiary klap w $wietle sg mniejsze o 60 + 3 mm od wymiaréw zewnetrznych.

Klapy rewizyjne INIF-60 mozna montowac jako prawe lub lewe (skrzydio razem z o$cieznica).

Budowe oraz wymiary klapy pokazano na rys. 1 = 6, a sposéb montazu klapy w $cianie na rys.
7i8.

Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe przeciwpozarowych klap rewizyjnych INIF-60
podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klapy INIF-60 przeznaczone sg do stosowania jako zamkniecia otworéw rewizyjnych
w nastepujgcych przegrodach budowlanych, przy spetnieniu ponizszych warunkow:
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A. Scianach z obustronnymi oktadzinami z ptyt gipsowo-kartonowych (GKF) typu F lub DF wg normy

PN-EN 520+A1:2012, montowanymi na ksztattownikach stalowych CW/UW, z wypetnieniem wetng
mineralng skalng lub szklang wg normy PN-EN 13162+A1:2015 lub PN-EN 14303+A1:2013 —
o klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz El 60 wg normy PN-EN 13501-2+A1:2010 (sposob
montazu klap rewizyjnych w ww. Scianie podano na rys. 7). Do montazu klap stosowane sg
blachowkrety @ 6,3 x 80 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm. Klapy rewizyjne nalezy
montowa¢ w otworach z luzem montazowym wynoszgacym 10 + 12 mm, ze wszystkich stron.
Sciany powinny byé wzmacniane w obrebie otworu montazowego klapy, cienkosciennymi
ksztattownikami stalowymi obudowanymi paskami ptyt gipsowo-kartonowych (GKF) typu F lub DF
wg normy PN-EN 520+A1:2012. Przestrzen pomiedzy oscieznica a otworem montazowym
powinna by¢ szczelnie wypeiniona skalng weilng mineralng wg normy PN-EN 13162+A1:2015 lub
PN-EN 14303+A1:2013, pokrytej zaprawg gipsowa.

Scianach betonowych, zelbetowych, murowanych z cegty lub z bloczkéw z betonu komérkowego
0 gestosci nie mniejszej niz 690 kg/m”® i grubosci nie mniejszej niz 115 mm — o klasie odpornosci
ogniowej nie nizszej niz El 60 lub REI 60 wg normy PN-EN 13501-2+A1:2010 (sposdb montazu
klap rewizyjnych w ww. scianie podano na rys. 8). Do montazu klap stosowane sg wkrety stalowe
g 6,0 x 92 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 200 mm. Klapy rewizyjne nalezy montowac
w otworach z luzem montazowym wynoszacym 10 + 12 mm, ze wszystkich stron. Przestrzen
pomiedzy oscieznicg a otworem montazowym powinna by¢ szczelnie wypetniona skalng Iub
szklang weilng mineralng wg normy PN-EN 13162+A1:2015 [ub PN-EN 14303+A1:2013,
pokrytej zaprawa gipsowa.

Klapy rewizyjne INIF-60 wykonane zgodnie z opisem podanym w p. 1, oraz zamontowane

w przegrodach budowlanych jw. =zostaly sklasyfikowane, wedtug kryteriow normy PN-EN
13501-2+A1:2010, w klasie EI,60 / El,20 odpornosci ogniowej.

Zabezpieczenia antykorozyjne klap rewizyjnych INIF-60 nie sg objete niniejszg Aprobata

Techniczng ITB. Dobor zabezpieczen antykorozyjnych i powtok lakierowych powinien by¢ uzalezniony od

stopnia agresywnosci korozyjnej Srodowiska.

Whbudowanie klap, ich montaz i konserwacja powinny by¢ zgodne z instrukcjg Producenta, ktora

powinna by¢ dotaczana do kazdej partii wyrobow przekazywanych odbiorcy.

Zakres stosowania wyroboéw objetych Aprobata powinien wynikaé z ich wtasciwosci technicznych

okreslonych w p. 3.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym

dia okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegdlnosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75/2002, poz. 690, z pdzniejszymi zmianami),
postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i wyroby skiadowe

Do wykonania klap rewizyjnych powinny by¢ stosowane blachy gatunku DC0O1 wg normy PN-EN
10130:2009 oraz materiaty i elementy podane w p. 1. Pozostate materiaty i wyroby sktadowe stosowane
w klapach powinny by¢ zgodne z opisem podanym w p. 1.

3.2. Wymagania

3.2.1. Wyglad zewnetrzny i jakos¢ wykonania. Na powierzchni klap rewizyjnych nie powinny byc
widoczne uszkodzenia (pekniecia, rysy, wgniecenia) i usterki wygladu zewnetrznego (nieréwnosci
i wichrowatosci powierzchni ptaskich).

3.2.2. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary kiap powinny by¢ zgodne z podanymi w p. 1 oraz na
rysunkach 1 + 6. Odchytki nietolerowanych wymiaréw liniowych i kgtow powinny miesci¢ sie w klasie
tolerancji ,m”, dla odchytek sredniodoktadnych, wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.3. Prawidlowos¢ dziatania klap. Skrzydia klap przy otwieraniu i zamykaniu powinny sie

poruszac bez zacie¢ i zahamowan w ruchu. Zawiasy i zamki powinny dziata¢ zgodnie z danymi Producenta.

3.2.4. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej. Klapy rewizyjne powinny speiniac¢ kryteria
podane w normie PN-EN 13501-2+A1:2010 dla klasy EIl,60 / El;20 odpornosci ogniowej

3.2.5. Oznakowanie. Kazdy egzemplarz klapy powinien by¢ trwale oznakowany, w sposob
umozliwiajgcy identyfikacje klap po pozarze. Informacja na oznakowaniu powinna zawiera¢ co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe Producenta,

— oznaczenie wyrobu (nazwe klap),

klase odpornosci ogniowej,
numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8244/2016.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Klapy rewizyjne INIF-60 powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w oryginalnych
opakowaniach Producenta, w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci techniczno-uzytkowych.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztaiceniami lub

zZniszczeniem.
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Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce
dane:
— oznakowanie wg p. 3.2.5,
- adres Producenta,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
Z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informaciji
okreslajgce] zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnos$ci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8244/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny klap rewizyjnych INIF-60 do mocowania
termoizolacji z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8244/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 1.
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W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8244/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zakladowej kontroli produkciji,
— uzupetnigjgcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania
podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje klasyfikacje w zakresie odpornosci ogniowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatéw i wyrobow sktadowych,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkgii
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze klapy rewizyjne INIF-60 s3 zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8244/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow
i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badar. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu i jakosci wykonania,
c) prawidiowosci dziatania,

d) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupelniajgce. Badania uzupeiniajgce obejmujg sprawdzenie odpornosci
ogniowej.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkgiji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materialéw i wyrobow. Sprawdzenie zgodnosci
zastosowanych materiatéw i wyrobow nalezy wykonac¢ przez odczytanie zapisow w dokumentach dostawy
i wyrobdw i poréwnanie z wymaganiami podanymi w p. 3.1.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i jakosci wykonania. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego i jakosci wykonania klap, ich kompletnosci oraz prawidtowosci wykonania potgczen, a takze
rozmieszczenia oraz sposobu zamocowania zamkow nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w Swietle dziennym,
a nastepnie poréwnac¢ z wymaganiami podanymiw p. 3.2.1.

5.6.3. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu | wymiarébw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej
doktadnosci pomiaru. Wyniki nalezy sprawdzac przez porownanie z wymaganiami podanymiw p. 3.2.2.

5.6.4. Sprawdzenie prawidlowosci dziatania. Sprawdzenie prawidiowosci dziafania nalezy

przeprowadzi¢ otwierajgc oraz zamykajgc klapy i poréwnujac z wymaganiami podanymiw p. 3.2.3.

5.6.5. Sprawdzenie odpornosci ogniowej. Badanie odpornosci ogniowej klap nalezy wykonac
zgodnie z normg PN-EN 1634-1:2014. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi
wp. 3.2.4.

5.6.6. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania klap nalezy wykona¢ przez

odczytanie informacji podanej w oznakowaniu klapy i poréwnaniu z wymaganiami podanymi w p. 3.2.5.
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5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8244/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8244/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
klap rewizyjnych INIF-60 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8244/2016

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemysfowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r.,, poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosc
wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie klap rewizyjnych INIF-60 nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8244/2016.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8244/2016 jest wazna do 30 czerwca 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 1634-1:2014

PN-N-03010:1983

PN-EN 10130:2009

PN-EN 13162+A1:2015

PN-EN 13501-2+A1:2010

PN-EN 14303+A1:2013

PN-EN 22768-1:1999

Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badari

Badania odpornosci ogniowej i dymoszczelnosci zespoféw drzwiowych,
Zaluzjowych i otwieralnych okien oraz elementéw okuc¢ budowlanych -
Czeé¢ 1: Badania odpornosci ogniowej zespotow drzwiowych, zaluzjowych
i otwieralnych okien

Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrébki
plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw —
Czesc 2: Klasyfikacja na podstawie wynikow badari odpornosci ogniowej,
Z wylgczeniem instalacji wentylacyjnef

Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkdéw i instalacji
przemysfowych — Wyroby z wefny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja

Tolerancje ogdine — Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 02023.1/15/Z00NP, Orzeczenie techniczne dotyczace oceny odpornosci ogniowej klap rewizyjnych
INIF-60 — przediuzenie terminu wazno$ci pracy ITB nr NP-03437/P/09/BW do 30.09.2018 r., Zakiad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2015 .
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. 02023.2/15/Z00NP, Orzeczenie techniczne dotyczace oceny odpornosci ogniowej klap rewizyjnych
INIF-60 — przediuzenie terminu waznoéci pracy ITB nr NP-00571/P/2010/BW do 30.09.2018 r., Zakiad
Badan Ogniowych ITB, Warszawa 2015 .

. LBO-039-1/09, LBO-062/09, raporty z badania odpornosci ogniowej klapy rewizyjnej INIF-60,
Laboratorium Badan Ogniowych Gryfitlab Sp. z 0.0., Golenidéw 2009 r.

. Protokoty z badania wyrobu gotowego nr 16/2015, 17/2015/, 18/2015, 19/2015 i 20/2015, Initel sp. z 0.0.,
Lewin Brzeski 2015 .

. NP-03437/P/09/BW, Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej klapy rewizyjnej INIF-60, Zakiad Badan
Ogniowych ITB, Warszawa 2009 .

. NP-00571/P/2010/BW, Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej klapy rewizyjnej INIF-60, Zaktad
Badar Ogniowych ITB, Warszawa 2010 r.

RYSUNKI
Rys. 1. Klapa rewizyjna INIF-60, WidoK OQOINY .......ccooiiiiiieiieiceeccee e e 12
Rys. 2. Klapa rewizyjna INIF-60, PrZEKIO] ...........c.oeiiiieii ittt e e e e e re e 13
Rys. 3. OSCieZNnica — WIHOK OGOINY ....ooiiiiiiiiiicce ettt e e eee e eneeees 14
RYS. 4. OSCIBZNICA — PIrZEKIO] ...cooeeiieeee et et ee e e eee e et e e e e e e e e e e e e e e e 15
RysS. 5. SKrzydto — WidOK OGOINY .....oovvieeiee ettt 16
RYS. 6. SKrZYAIO — PrZEKIO] .......ooiieiieeeeeee ettt e et e e e e et e e et e e e e e e 17
Rys. 7. Klapa rewizyjna INIF-60 — budowa i montaz w $cianie z plyt gipsowo-kartonowych.................. 18

Rys. 8. Klapa rewizyjna INIF-60 — budowa i montaz w $cianie: betonowej, z cegty lub betonu
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Rys. 1. Klapa rewizyjna INIF-60, widok ogdiny
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Rys. 2. Klapa rewizyjna INIF-60, przekréj
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Rys. 3. Oscieznica — widok ogolny
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3 1 Uszczelka peczniejaca Palstop P 560.5 x 39 x 2 - uszczelki peczniejace
4 1 Uszczelka peczniejaca Palstop P 560.5 x 39 x 2 wys. x szer. £1 mm
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Rys. 4. Oscieznica — przekrdj
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