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1. Dobor optymalnego rozwiqzania Dobér zabezpieczenia przeciwpozarowego stali

Niniejszy dokument zostat przygotowany w celu jego zastosowania jako podrecznika

dla szkolenia nowych i istniejacych specjalistow aplikacji natryskéw ogniochronnych. stal konstrukcyjna, nie pokryta podktadem

Jako ze informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie, prosimy o konsultacje z dziatem technicznym
w celu sprawdzenia czy wytyczne sg aktualne.

Aby optymalnie dobrac¢ rozwigzanie, osoby sporzadzajace specyfikacje beda musiaty zadad serie pytan w celu
dokonania wyboru najbardziej odpowiedniego typu produktu:

do zastosowania
zewnetrznego

i w miejscach gdzie
wymagana jest wysoka

Jakie jest podtoze i jego umiejscowienie? do zastosowan
wewnetrznych

Czy materiat ogniochronny bedzie widoczny?

wytrzymatosé

Cafco® FENDOLITE MII

Jaka jest klasa odpornosci ogniowej?

PROMASPRAY® P300

Czy produkt bedzie narazony na uszkodzenia mechaniczne?

Czy ciezar ma znaczenie?

Czy cena jest podstawowym czynnikiem wyboru?

Czy wazny jest czas aplikacji?

Czy dostep jest utrudniony? / \

Czy wystepuja dodatkowe wymagania np. akustyka?

do zastosowan

do zastosowan
wewnetrznych i zewnetrz-
nych nie narazonych

na dziatanie warunkéw
atmosferycznych

PROMASPRAY® C450

), wewnetrznych i zewnetrz-
nych nie narazonych

na dziatanie warunkéw
atmosferycznych

PROMASPRAY® F250

Powyzsza lista pytan pozwala na rozwazne dobranie produktu. Firma Promat stworzyta caty wachlarz biernych
systemow ochrony przeciwpozarowej do zastosowan na konstrukcjach stalowych, betonowych i stropach
zespolonych, diagramy ponizej pomogag w doborze wtasciwego produktu/ systemu dla konkretnego zastosowania.

VSIS IS IS IS VIS SIS IITY.



1. Dobor zabezpieczenia przeciwpozarowego stali

Stal konstrukcyjna, pokryta podktadem

ALKID
(niekompatybilny z cementem)

Cafco BONDSEAL®

(podktad)

PROMASPRAY® P300

—

»
PROJISO FIXO M

PROMASPRAY® F250

EPOXYD
(kompatybilny z cementem)

Cafco BONDSEAL®
(podktad)

Cafco® SBR
BONDING LATEX
(stosowany jako
key coat)

PROJISO FIXO M

| PROMASPRAY® C450
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Zelbet

CAFCO SBR
BONDING LATEX
(stosowany jako key coat)

w =
PROJISO FIXO B
— L -

CAFCO BONDSEAL® PROMASPRAY® C450

(bezposrednio
(podiSely na czysty beton)

|

PROMASPRAY® F250

Tam, gdzie beton jest stary, lub widoczne sa niezidentyfikowane systemy powtok, wymagane bedzie zastosowanie siatki
metalowej w celu zapewnienia wtasciwego przylegania do powierzchni betonu.

Stropy zespolone

Cafco BONDSEAL® Cafco SBR BONDING LATEX
(podktad) (stosowany jako key coat)

Zabezpieczenie przeciwpozarowe stali konstrukcyjnej za pomoca natryskéw Promat zapewnia:

*  Funkcje ochrony przeciwpozarowej poprzez ograniczenie temperatury elementu konstrukcji ponizej
temperatury krytycznej.

*  Warstwa natryskowa nie bedzie przyczyniac sie do wystepowania korozji.
Warstwa ochronna sama w sobie nie bedzie powodowad zagrozenia podczas pozaru poprzez odpryskiwanie,
rozprzestrzenianie ptomieni, wydzielanie toksycznych gazéw lub dymu.

* Naktadany natryskowo materiat ogniochronny bedzie wytrzymaty i tatwy do naprawy.

*  Rozwigzanie bedzie ekonomiczne.

VIS SIS SIS



2. Promaspray® P300

PROMASPRAY® P300 jest mieszaning, materiatem ognioodpornym, natryskiwanym na mokro, stosowanym
do ochrony przeciwpozarowej stali konstrukcyjnej. Produkt moze takze by¢ stosowany do podwyzszenia stopnia ochrony
przeciwpozarowej zelbetow.

PROMASPRAY® P300 moze takze byc stosowany w potaczeniu z CAFCO® Accelerator

2.1. Wlasciwosci wyrobu

Sucha mieszanka

Wiasciwosci Metoda badan

Opis Wyglad zewnetrzny JKtaczkowaty” proszek
Analiza fazowa (fingerprint) XRD oraz DSC Patrz dane techmczng prowadzone przez
organ zatwierdzajacy
Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego
Gestos¢ pozorna Wewnetrzna metoda badawcza 221-262 g/l

Swieza zaprawa (przy mieszaniu wstepnym)

Stosunek mieszania Wyglad zewnetrzny 34 - 38 litréw / worek

Wewnetrzna metoda badawcza

wg EN 1015- 6:1998 657 -737 9/l

Gestosc

Stwardniata zaprawa

Wiasciwosci Metoda badan

Opis Wyglad zewnetrzny Jednolita struktura po natryskiwaniu

Barwa Wyglad zewnetrzny Zblizony do biatego

Naktadanie natryskowe metoda
z mieszaniem partiami:
310 kg/m3 + 15%
Naktadanie natryskowe metodg mieszania
ciggtego:
450 kg/m3 = 15%

Wewnetrzna metoda badawcza

Gestos¢ wg EN 1015- 10:1999

W celu zapewnienia przyblizonej gestosci 310 kg/m? natry$nietego produktu PROMASPRAY® P300 nalezy zastosowad
odpowiednie metody naktadania.

(/L8888 484

Przechowywanie materiatu

PROMASPRAY® P300 musi by¢ przechowywany w suchym miejscu. Produkt powinien by¢ przechowywany
pod wodoszczelnym przykryciem, chroniony przed kontaktem z wodg i wilgociag. Temperatury przechowywania nie majg
wiekszego znaczenia, jezeli utrzymane zostang suche warunki.

PROMASPRAY® P300 moze by¢ przechowywany przez okres do 6 miesiecy od daty produkcji w pomieszczeniach
suchych. Zalecane jest, aby aplikowaé cato$é materiatu z jednej dostawy przed uzyciem materiatu z dostawy kolejne;j.
Materiat uszkodzony przez wilgo¢ nie powinien by¢ stosowany.

2.2. Wymagania dotyczace miejsca aplikacji

Przed rozpoczeciem aplikacji wykonawca powinien upewnic sie, ze na miejscu aplikacji przygotowane
sg wtasciwe warunki.

Wihasciwe warunki uwzgledniaja:zasilanie, wentylacje, dostep do wody, rusztowanie, plandeki, o$wietlenie, usuwanie
odpaddw, zrédto sprezonego powietrza oraz sprawne maszyny do naktadania natryskéw.

Temperatura naktadania

Gdy temperatura na miejscu wykonywania prac jest nizsza niz 4°C zaréwno przed naktadaniem oraz podczas
natryskiwania i 24 godziny po natozeniu PROMASPRAY® P300 nalezy utrzymywadé minimalng temperature (4°C) podtoza
i otoczenia. W celu utrzymania wtasciwych warunkéw moze by¢ konieczne zamykanie przestrzeni z pomoca plandek

i stosowanie tymczasowego ogrzewania i/lub wentylacji.

Wentylacja

Do czasu wyschniecia produktu nalezy zapewni¢ co najmniej 4-krotng wymiane powietrza na godzine.

Srodki zapobiegawcze BHP

CAFCO® 300 nie zawiera azbestu i nie powoduje zagrozen dla zdrowia podczas i po instalacji. Jednakze podczas
naktadania nalezy pamietaé, by przestrzegaé nastepujacych srodkoéw zaradczych:

Chroni¢ skére przed podraznieniem poprzez noszenie luznej odziezy i rekawic; ubrania robocze
pra¢ osobno.

Chroni¢ oczy i drogi oddechowe przed unoszacymi sie w powietrzu drobinami produktu noszac
maski przeciwpytowe i okulary ochronne.

Oczy oraz obszary skory, ktére weszty w kontakt z PROMASPRAY® P300 powinny zostaé

optukane zimng, czysta woda.

Po zmieszaniu z woda produkt PROMASPRAY® P300 jest sliski. Nie nalezy pozwala¢ na zaleganie

mokrego materiatu na rusztowaniach, szczeblach drabin lub podfogach. Chodzenie po mokrym
materiale moze skutkowac poslizgnieciem lub upadkiem.

VIS SIS IS TY.




2.3.Sprzet

Mieszalnik

Wymagane jest stosowanie topatkowe]j mieszarki do gipsu z podajnikiem tasmowym (odpowiedniej dla wydajnosci
pompy i objetosci materiatu) oraz pokrywa bezpieczenstwa, z koncéwkami gumowymi i mozliwoscig szybkiego
wylewania mieszanki bezposrednio do podajnika pompy. Wymagane sa mieszarki o pojemnosci 155 litréw

(0,155 m?) i wieksze, z predkoscig obrotowa pracy 35-40 obrotéw na minute.

Wymagany jest wodomierz, w celu zapewnienia statej ilosci wody na kazda porcje mieszanki. Wszystkie urzadzenia
do odmierzania ilosci wody musza by¢ skalibrowane w celu zapewnienia odpowiedniego stosunku ilosci wody
do produktu.

Pompy

Pompy ttokowe (mieszanie ciggte) -otrzymywana gestos¢ -450 kg/m3 = 15%

Pompy te sg uniwersalne i moga by¢ stosowane dla zastosowan nisko-i wysokoprodukeyjnych. Powinny byé wyposazone
w zawor bezpieczenstwa, glowice bezpieczenstwa z zaworem kulowym, zaprojektowane dla cisnienia 54-68 barow
umieszczonym na przewodzie.

Pompy ttokowe mogg byé napedzane na dwa sposoby:

® mechanicznie

e hydraulicznie

Pompy rotorowe (mieszanie wstepne)

- otrzymywana gestos¢ - 310 kg/m3 = 15%
Pompy te sg uniwersalne i moga

by¢ stosowane dla zastosowan nisko-

i wysokoprodukcyjnych, oraz tam,

gdzie sprzet musi by¢ ustawiony

w pomieszczeniu, gdzie wykonywane bedg
prace natryskowe. Zalecane sg pompy
otwarte, z posuwem srubowym, rotorowe

ze statorem z miekkiej gumy, np. Putzmeister
SP11, S5 EVTM, itp.

Pompa ttokowa. Przyktadowe urzadzenie -agregat tynkarski PFT G4
lub PFT G5

(/L8888 L8888 L84

Sprezarka

Produkt wymaga podania okoto 62 litréw
sprezonego powietrza na kazdy kilogram
natryskiwanej zawiesiny. Dla mniejszych robdét
zalecane jest stosowanie sprezarki

o wydajnosci 260-560 litréw/minute.

Dla duzych projektéw zalecane jest
stosowanie sprezarki o wydajnosci 850-1130
litrw/minute. Sprezarka musi by¢ w stanie
wytworzy¢ cisnienie minimalne 4,1-5,5 kg/cm?
(4,1-5,5 bara) u zrédta i 2,7 kg/cm? (2,7 bara)
w dyszy.

Pompa rotowa. Przyktadowe urzadzenie -agregat tynkarski
Putzmeister S5 EVTM

Przewody powietrza

Przewody powietrza powinny mie¢ minimalna srednice wewnetrzng 10 mm (3/8")

Waz przewodzacy materiat

Pompa rotorowo-stojanowa

Waz przewodzacy materiat powinien by¢ wykonany ze wzmocnionej, wulkanizowanej gumy o gtadkim wnetrzu,

tak jak stosowane przy naktadaniu tynkéw. Waz powinien by¢ w stanie wytrzymac wysokie ci$nienie, zgodnie z rodzajem
zastosowanej pompy.

Waz elastyczny

Przy stosowaniu weza materiatowego o Srednicy wewnetrznej 32 do 51 mm (1%" lub 2"), moze zosta¢ uzyta sekcja weza
wysokocisnieniowego o dtugosci 3 m i Srednicy wewnetrznej 25 mm (1), w celu uzyskania mobilnosci. Weze powinny
przebiegac tak prosto, jak to mozliwe, nalezy unikac ciasnych tukéw i zataman. Dtugosci wezy powinny by¢é mozliwie
jak najmniejsze.

Weze do uzytku do 27 metrow

25mmdla3mi32mmdla27 m.

Ziacza wezy

Zalecane sg ztacza szybkiego podtgczania/odigczania typu nakrecanego, nie ograniczajgce przeptywu materiatu.

Musi zostaé zachowana stata srednica wewnetrzna. Jezeli konieczna jest zmiana $rednicy weza, nalezy zastosowac dtugi
zwezajacy sie reduktor. Na wszystkich ztgczach wezy nalezy stosowac pasy lub petle bezpieczenstwa, chronigce przed
urazami w wyniku awarii zfgcza.

Uwaga: Nie nalezy uzywac ztaczy i reduktoréw mosieznych i aluminiowych.

VIS SIS IS,



Pompa tfokowa

Weze do uzytku powyzej 30 m (pompowanie centralne).

Srednica Maksymalna dtugos¢ weza materiatowego

76 mm 3" 15m
57 mm 2" 61m
35mm 11" 16 m
32 mm 14" 8m
25 mm 1" 8m
- - 108 m

Uwaga: Stosowanie dfugosci i sSrednic wezy réznigcych sie od okreslonych powyzej moze mieé negatywny wptyw
na gestosc naktadanego produktu.

Rura cisnien

Metalowa rura cisnien: Gdy waz przekracza wysokosé 3 pieter lub 11 m lub gdy wymagana jest dlugos$¢ weza wigksza

od 102 m, nalezy stosowac rure o srednicy wewnetrznej 65-75 mm (2Y2-3").

Uwaga: Maksymalna wysokos¢ rury ci$nien zalezy od rodzaju uzywanej pompy. Nalezy sie upewnié, ze wysokos¢ rury
ci$nien jest zgodna ze stosowang pompa, oraz ze rura cisnien i waz przesytowy sa dobrze zabezpieczone i podparte.
Ziacza rury cisnien

Zalecane jest stosowanie ztgczy zaciskowych z gwintowanej rury stozkowej ze stali galwanizowane;j,
ze szlifowanymi ztgczkami.

Kolanka
W celu potaczenia rury cisnien z wezem zapewnione bedzie sztywne kolanko o kacie prostym, z minimalnym

promieniem 1 m.

Zestaw dyszy natryskowej

"

Zestaw dyszy natryskowej powinien sktadac sie z rury aluminiowej o minimalnej srednicy wewnetrznej 25 mm (1), z rura
wydmuchowa z kotpakiem rozpylacza typu wydmuchowego, otworem oraz zaworami regulacyjnymi dla podawanego
materiatu i powietrza.

Otwory dyszy

Zalecane sg otwory dyszy o $rednicy 13-16 mm (¥2-5/8") z ostona.

Uwaga: Dla gestosci 310 kg/m? zalecane jest stosowanie otworu 16 mm (5/8") z ostona szczytowa.

Sprzet dodatkowy

Zdalne sterowanie pompy

Konieczne jest stosowanie przewodu zasilajgcego pradem oraz wytgcznika (lub przewodu zasilania sprezonym
powietrzem i zaworu, w przypadku systemu sterowanego pneumatycznie) w celu sterowania wigczaniem i wytgczaniem
agregatu natryskowego.

(/L0808 04804840484

Przewéd elektryczny

Podczas uzywania sprzetu elektrycznego konieczne jest stosowanie przewoddw o odpowiednim przekroju, odpowiednio
dla maksymalnej dtugosci uzywanego kabla, w celu zapobiegania nadmiernemu spadkowi napiecia.

Miernik grubosci

Dla dokonywania pomiaréw grubosci natryskiwanego materiatu nalezy stosowaé miernik grubosci opracowany

przez Promat. Dostepne s3 typy dla zastosowan podczas dokonywania inspekgcji i naktadania.

Dla zastosowan w umiejscowieniu centralnym, tam, gdzie pracownik natryskujgcy materiat jest poza zasiegiem kontaktu
gtosowego z pracownikiem przy maszynie, wazne jest zapewnienie kontaktu radiowego.

Narzedzia

Przy wszystkich projektach powinna by¢ obecna zamykana skrzynka narzedziowa. Powinna zawierac przynajmniej
nastepujace przedmioty:

B Srebrngtasme klejacg W Szczypce nastawne B Maski przeciwpytowe B Szczypce z blokada
B Wkretaki B Dodatkowe nasadki dyszy B Kaski robocze | occiienpeele
okulary ochronne
B Gabki B Skrobaczki/miotty/szufle | ® Smarownice | D przewqd
zdalnego sterowania
. ! . Dodatkowe pasy
B Zlgcza weza B Klucze rurowe B Dodatkowe bezpieczniki '®
dla maszyn
| Dotlat S B Gasnice B Woltomierz/amperomierz |B No&z wysuwany
rozpylacza
= i Dodatkowa g’rowmg i kule B Miernik grubosci = Dodat‘kowy przewod
zaworu bezpieczenstwa wody i podktadki
Rusztowanie

Dla zastosowan niedostepnych z poziomu podtogi nalezy zapewnic¢ ruchome rusztowanie. Rusztowanie powinno by¢
wyposazonew duze, fatwo toczace sie kota blokowane, oraz podtoge kratowa, lub platforme z otworami wystarczajgco
duzymi, by przedostawat sie przez nie materiat spadajacy pod nogi pracownika natryskujagcego. Rusztowanie powinno
by¢ wyposazone w porecze bezpieczenstwabiegnace dookota jego obwodu, mniej wiecej do wysokosci pasa, zgodne
z wymogami bezpieczenstwa.

Plandeka

Stosowanie plandek wokét obwodu podtogi, na ktére natryskiwany jest materiat, zapobiegac bedzie roznoszeniu
natrysku na obszary bedace w bezposrednimsasiedztwie, oraz potencjalnym uszkodzeniom samochodéw i obiektéw
lezgcych poza tym obszarem.

Plandeka moze by¢ takze stosowana w celu odizolowania obszaru w niskich temperaturach. Czynnos$¢ ta, w potaczeniu
z ogrzewaniem miejsca pracy, utrzyma wlasciwe parametry temperaturowe otoczenia. Plandeki zapobiegaja takze
rozdmuchiwaniu pytu w wietrzne dni.
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Zabezpieczenie 2.4. Przygotowanie powierzchni konstrukgji
Pyt materiatu PROMASPRAY® P300 moze powodowac zabrudzenie powierzchni murowanych i powierzchni - .
malowanych, lub powodowac korozje powierzchni aluminiowych. Nalezy zwrécic¢ szczegdlng uwage na odpowiednig Czystosc¢ podtoza

ochrone powyzszych powierzchni. W celu ochrony zalecane jest stosowanie folii ochronnej i tasmy samoprzylepnej. Whasciwe przyleganic PROMASPRAY® P300 zalezy od czystosci podioza. Przed nakladaniem PROMASPRAY® 300
nalezy upewnié sie, ze nie wystepuja nastepujace czynniki:

Sprzet do aplikacji

Nalezy wybrac¢ miejsce chronigce przed czynnikami pogodowymi, dobrze osuszone, tatwo dostepne w celu dostaw,
dobrze wentylowane (gdy uzytkowany jest sprzet zasilany paliwami ptynnymi) oraz z tatwym dostepem do zasilania
elektrycznego i wody pitne;j.

Zaolejone ptyty stalowe (pozostatosci olejow)*

Nalezy zapewni¢ stabilng platforme pozwalajaca operatorowi na tatwe tadowanie PROMASPRAY® P300 do mieszarki. Luzne odpady walcownicze, luzna rdza lub pyt

Produkt PROMASPRAY® P300 powinien byc¢ sktadowany w sposéb zabezpieczajacy go przed wptywem czynnikéw Oleje z form betonowych
pogodowych i wilgoci, a takze w miejscu tatwo dostepnym operatorowi. Malowane powierzchnie stalowe
Inne materiaty obce, mogace uniemozliwi¢ wtasciwe wigzanie do podtoza. W celu zapoznania

sie z zaleceniami dotyczacymi oczyszczania nalezy skontaktowac sie z producentem

BLEF. - X
& _!
I

e T

Gy

"{'.l

*Obecnoscoleju na galwanizowanej ptycie podtogowej moze zostac stwierdzona poprzez napylenie mgietki wodnej
na powierzchnie ptyty. Jezeli woda zbiera sie lub przemieszcza w postaci duzych kropli prawdopodobnie obecny jest
olej. Nalezy skontaktowac sie producentem ptyty w celu zapoznania sie z metoda usuwania oleju.

Podtoza odksztatcalne

Wihasciwe przyleganie PROMASPRAY® P300 zalezy od podtozy sztywnych i niewystepowania sit powodujgcych
uszkodzenia, takie jak uderzenia lub nadmierne wygiecia. Przed naktadaniem PROMASPRAY® P300 nalezy upewnic
sig, ze nie wystepujg nastepujace czynniki:

e Ruch zwigzany z dachem przed zwigzaniem PROMASPRAY® P300

e Nadmierne wibracje

e Ugiecie w punkcie centralnym dla rozpietosci ptyty wiecej niz L/240.

Typowe podioza -zalecenia

Ryflowana ptyta galwanizowana

Ryflowana ptyta galwanizowana niemalowana/niegruntowana, odttuszczona i wolna od resztek farb wymaga
zastosowania CAFCO Bondseal® przed natozeniem PROMASPRAY® P300.

Elementy podwieszane

Przewody wentylacyjne, systemy rur, przepusty i pozostaty osprzet powinny zostaé podwieszone po natozeniu
PROMASPRAY® P300.
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Niemalowane lub niepokryte podkiadem elementy konstrukcyjne

Elementy konstrukcyjne, pozbawione luznej rdzy, luznych odpadéw walcowniczych i zanieczyszczenh moga zostaé pokryte
bezposrednio PROMASPRAY® P300. Nalezy usunac catg luzna rdze, odpady walcownicze lub zanieczyszczenia. Stan ten
mozna zwykle poprawic¢ za pomoca szczotek stalowych lub przez piaskowanie.

Siatka zbrojeniowa

Produkt PROMASPRAY® P300 moze by¢ naktadany bezposrednio na malowang lub galwanizowang siatke metalowa.
Siatka metalowa powinna zosta¢ zamocowana w sposob sztywny. Brak sztywnosci siatki metalowej moze powodowaé
rozwarstwienie zaprawy PROMASPRAY® P300. Nalezy zapoznac sie z instrukcja instalacji producenta siatki metalowe;.
W przypadku rodzajéw podtoza innych niz wymienione, nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym Promat.

Stal konstrukcyjna pokryta podkiadem (belki i kolumny)

Belki i kolumny stalowe z szerokag pétka moga zostac bezposrednio natryskiwane, jesli spetnione zostang nastepujace
warunki:

Dla belek, gtebokos¢ srodnika nie przekracza 650 mm (25"), a szerokos¢ potki nie przekracza

325 mm (13").

Nalezy zwrécic szczegdlng uwage na koniecznos$é wzmocnienia lub dodatkowego podparcia, jezeli
elementy umieszczone sg w miejscu nie pozwalajgcym na ich obudowywanie lub brak jest elementéw
wklestych.

Tam, gdzie znajdujg zastosowanie wyzej opisane warunki, natrysk Promat musi zosta¢ wzmocniony
zabezpieczong przed korozja siatka z drutu metalowego o otworach 25 mm, 30 mm lub 50 mm

(1", 1%" lub 2") x drut grubosci 0,9 mm. Siatka powinna zosta¢ zamocowana do elementu konstrukcyjnego

szpilkami zgrzewalnymi co 500 mm (20"). Siatka powinna znajdowac sie mniej wiecej

w srodku trzeciej czesci natrysnietej warstwy.

Cafco BONDSEAL

Produkt Cafco BONDSEAL® jest przezroczystg po wyschnieciu, rozprowadzang woda powtoka, stosowang w roli kleju
i/lub uszczelniacza, w potaczeniu z PROMASPRAY® P300.

W celu zastosowania jako $rodka zwiekszajacego przyczepnosé do stali nalezy doktadnie wymieszaé 3 czesci
BONDSEAL® z 1 czescig wody pitnej i naktadac pasami w stosunku 7-11,1 m#/litr.

W celu zastosowania jako srodka zwiekszajgcego przyczepnosc do betonu nalezy doktadnie wymieszaé 1 czeséc
BONDSEAL® z 1 czescig wody pitnej i naktadac¢ w stosunku 13 m?/litr.

Gdy $rodek bedzie wcigz lepki, naktadac pierwszg warstwe 10-13 mm produktu PROMASPRAY® P300. Pozostawié
do wyschniecia na noc, nastepnie naktada¢ pozostate powtoki PROMASPRAY® P300.

W celu zastosowaniajako uszczelniacza nalezy doktadnie wymiesza¢ 1 czes¢ BONDSEAL® z 3 czesciami wody pitne;j
i naktada¢ zmieszane w stosunku 3,7 m?/litr. Pozostawi¢ do wyschniecia.
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2.5. Technika naktadania

Wytyczne ogélne

Naktadanie PROMASPRAY® P300 skfada sie z mieszania materiatu z woda pitng w mieszarce topatkowej. Zmieszany
materiat jest nastepnie umieszczany w podajniku pompy, skad jest przekazywany wezem do dyszy natryskowej, gdzie
zaprawa jest rozbijana za pomoca sprezonego powietrza i kierowana na powierzchnie, ktéra mazostaé pokryta

w réwnomierny sposéb.

Wymagania dotyczace wody

Spojnosé i wiasciwosci zwigzane z pompowaniem PROMASPRAY® P300 w duzym stopniu zalezg od zachowania
odpowiedniej iloéci wody podczas mieszania. Wtasciwa iloé¢ wody przy mieszaniu PROMASPRAY® P300 to 34-38
litrdw na worek. Stosowaé powinno sie wode pitng w temperaturze od 10°C do 32°C. Zbyt niska temperatura wody moze
wplynac na czas mieszania. Przy stosowaniu ciggtego mieszania, przy predkosci podawania materiatu suchego 220 kg/h,
wymagana ilo$¢ wody to 380-420 I/h.

Mieszanie

Produkt PROMASPRAY® P300 dostarczany jest w 20-kg workach. Mieszanie nalezy przeprowadza¢ uprzednio wlewajac
odpowiednig ilos¢ wody pitnej, a nastepnie dodajac do mieszarki produkt PROMASPRAY® P300 i mieszajgc do czasu
uzyskania wtasciwej gestosci.

Uwaga: Mieszarka powinna by¢ ustawiona na minimum 35-40 obrotéw/min.

Niski stosunek wody do produktu skutkowaé bedzie powstaniem mieszaniny o zbyt duzej gestosci

i trudnej do przepompowania.

Wysoki stosunek wody do produktu powoduje powstawanie rzadkiej mieszanki, ktérg pompuje

i natryskuje sie szybciej, lecz powodujgcej powstawanie cienszej warstwy materiatu i szorstkiej tekstury
powierzchni wierzchniej, niskie gestosci, zeslizgiwanie sie materiatu, rozwarstwianie i pekanie

do powierzchni materiatu.

Nalezy mieszaé produkt PROMASPRAY® P300 do otrzymania optymalnej gestosci wymieszanej zaprawy

(665-770 kg/m?3). Normalnie wymaga to mieszania przez 3 minuty (przy predkosci obrotowe;j

40 obrotéw/min).

Po 3 minutach mieszania, nalezy napetni¢ pojemnik o znanej objetosci (1 dm?3), zwazyc¢ i okresli¢ gestosc
zawiesiny (masa na jednostke objetosci).

Regulacja gestosci: Jezeli gestosc zawiesiny jest nizsza od 657 kg/m?, nalezy ograniczy¢ czas mieszania
i/lub zwiekszyczawartos¢ wody. Jezeli gestosé zawiesiny jest wyzsza od 770 kg/m?3, nalezy wydtuzyé czas

mieszania i/lub obnizy¢ zawartosé wody.
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2.6. Technika pompowania i natryskiwania

Zalanie pompy woda na poczatku pracy

Wazne jest, aby w celu zapewnienia niezawodnosci dziatania, wszystkie pompy i weze transportujgce materiat
zostaty zalane wodg na poczatku pracy. Pompowanie produktu PROMASPRAY® P300 przez suche weze spowoduje
powstawanie zatoréw w wezu oraz dyszy.

Pompowanie

Gdy materiat zostanie przerzucony do podajnika, nalezy skontrolowaé czy tworzy on jednolitg mase.
Otwory dyszy posiadaé musza $rednice wewnetrzng 13-16 mm.

Technika natryskiwania

Nalezy otworzy¢ zawdr powietrza, zwykle umieszczony na pistolecie natryskowym. Wigczyé pompe (za pomoca wigcznika
zdalnego, jezeli jest dostepny). Poczatkowo nalezy wode wraz z zawiesing natryskiwaé do pojemnika z odpadami,

do czasu ujscia catosci wody i osiggniecia petnego cisnienia. Nalezy wyregulowac strumien powietrza w celu uzyskania
jednolitego strumienia PROMASPRAY® P300, stosujac najnizsze mozliwe cisnienie powietrza. Zalecane jest ciSnienie
0,7 bara.

Gdy system jest ustawiony wiasciwie, powinien on wydawac jednostajny dzwiek. Jezeli system emituje gwizd, ci$nienie
powietrza jest zbyt wysokie.

Po rozruchu systemu jest prawdopodobne, ze mieszanka wstepna bedzie zbyt rzadka. Nalezy ja odrzucié i zaczekac
do czasu osiggniecia jednolitej konsystencji materiatu.

Dysze nalezy trzymac prostopadle do podtoza, w odlegtosci 0,3-0,6 m. Dysze nalezy poruszac ptynnie, ruchem od lewej
do prawej, w celu osiggniecia ptynnej, jednolitej tekstury. Zawsze ustawia¢ dysze prostopadle do podtoza.

Uwaga: Zbyt duze cisnienie powietrza podniesie gestosc i obnizy wydajnosé.

Grubos¢ naktadania

Pierwsza warstwe PROMASPRAY® P300 nalezy naktadaé w grubosci 10-13 mm (zaleznie od zawartosci wody i orientacji
podtoza), dla kolejnych warstw 19-25 mm, do osiggniecia petnej grubosci. Pomiedzy naktadanymi warstwami nalezy
pozwolié, aby materiat zwigzat, jezeli powierzchnia PROMASPRAY® P300 jestsucha, przed natozeniem kolejnej warstwy
nalezy jg zwilzy¢ rozpylong woda.

Wiazanie

Materiat PROMASPRAY® P300 zwigze wstepnie w przeciggu 3-6 godzin, w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci.

Wykonczenie

Naktadanie PROMASPRAY® P300 przez natryskiwanie daje wykonczenie o luznej teksturze. Jezeli pozadane jest
wykonczenie na gtadko, ostatnia natry$nieta warstwa PROMASPRAY® P300 moze by¢ lekko wygtadzana paca podczas
natryskiwania, lub tez mozna podnies¢ cisnienie powietrza, co spowoduje powstanie warstwy o poprawionym wygladzie
i podwyzszonej gestosci.
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Technika naktadania

Niezaleznie od rodzaju podtoza, na ktdre natryskiwany jest materiat, wazne jest zachowanie odpowiedniej odlegtosci
pomiedzy dyszg a powierzchniag podtoza. Odlegtosé ta bedzie wahac sie w zaleznosci od uzywanego sprzetu i dyszy,
lecz powinna wynosi¢ pomiedzy 0,3 ma 0,6 m.

Podczas natryskiwania materiatu na belki wazne jest, aby w pierwszym rzedzie pokry¢ gérna czes¢ dolnej pofki.

Dalej natryskiwanie moze by¢ kontynuowane w dowolnej kolejnosci.

Grubosé

Grubo$¢ PROMASPRAY® P300 zostanie ustalona poprzez odniesienie do tabeli grubosci Hp/A.

Przed opuszczeniem powierzchni natryskiwanej, wtasciwa grubos$¢ materiatu powinna zosta¢ potwierdzona

z zastosowaniem przyrzadu pomiaru grubosci zaaprobowanego przez Promat.

Nadmierna grubos$é moze powodowad rozwarstwianie i/lub wydtuzenie czasu schniecia, jest takze najbardziej
popularnym powodem ograniczenia wydajnosci i nadmiernego obkurczania.

Gestos¢

Gesto$é musi by¢ zgodna z wymogami specyfikacji.
W celu osiggniecia odpowiedniej gestosci nalezy kontrolowaé nastepujgce parametry:

Odlegtos¢ dyszy natryskowej od podtoza llo$¢ powietrza podawanego w dyszy

Stosunek ilosci wody do produktu

Kat dyszy w odniesieniu do podtoza

Czas mieszania Witasciwag wielkos¢ otworu dyszy

Dtugosc weza Predkos¢ obrotowg mieszarki

Gestosci mieszanki

Masa mokrej zaprawy (gramy)
Pojemnik jednolitrowy
666

689
710 Zakres optymalny

730 Zakres optymalny
750
770

Dane dotyczace wydajnosci odzwierciedlajg oczekiwania w oparciu o badania przeprowadzone zgodnie z uznanymi
standardami badawczymi.
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2.7. Zakonhczenie projektu

Zakanczanie natryskiwania

Nalezy wytaczy¢é pompe za pomocg wytgcznika zdalnego.

Zamknac¢ zawodr przy wezu z materiatem (jezeli stosowany).

Zamknac¢ zawdr powietrza. Pozostawié zawdr powietrza otwarty w jednej czwartej, jezeli nie uzywany jest
zawor materiatu.

Maksymalny czas zamkniecia dyszy to 45 minut, pod warunkiem, ze dysza bedzie zanurzona w wodzie

w celu zapobiegania zatorom. Jezeli wymagany jest dtuzszy okres zamkniecia, sprzet powinien zostac
gruntownie oczyszczony, lub powinien byé uzytkowany produkt o przedtuzonym czasie wigzania.

Czyszczenie sprzetu

Mieszarka

Po usunieciu pozostatosci produktu PROMASPRAY® P300, optukaé do czysta woda. Usunac wszelkie stwardniate
pozostatosci materiatu na ostrzach i $ciankach mieszarki.

Uwaga: Stwardniate pozostatosci materiatu moga ograniczyc czas przydatnosci swiezego materiatu do obrébki.

Pompa

Nalezy pozwoli¢ na przepompowanie przez system (waz i dysza) objetosci wody pozwalajacej na jego przeptukanie
do czysta. Roztgczyé waz od wylotu pompy i umiesci¢ mata gagbke wewnatrz weza. Wyja¢ dysze i koncéwke 25 mm (1)
i rozpoczgé pompowanie wody (wraz z gabka) przez waz. Zawsze zachowad pewien przeptyw powietrza, aby zapobiec
zablokowaniu weza z powietrzem.
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2.8. Srodki ostroznosci podczas trwania prac

* Nigdy nie pozwalaé na prace pompy na sucho.

*  Dtugosé wezy ograniczy¢ do niezbednego minimum.

* W przypadku silnikéw elektrycznych, uzywaé przedtuzaczy o wysokich parametrach, o dtugosciach odpowiednich
dla wymagan elektrycznych. Zawsze nalezy stosowad uziemienie urzadzen w celu utrzymania bezpieczenstwa; unikac
uzywania obwoddw, pod ktdre podtaczony jest inny uzytkowany sprzet. Przestrzegaé wszystkich przepiséw BHP.

* Nie uzytkowad sprzetu zasilanego silnikiem benzynowym lub na olej napedowy w zamknietych i stabo
wentylowanych pomieszczeniach. Jezeli zastosowany zostat uktad wydechowy, nalezy sprawdzié, czy pracuje
on wiasciwie. Wszelkie gazy wydechowe pochodzace z silnikdw musza zostaé usuniete na zewnatrz.

* W celu zapobiegania zatkaniu/zerwaniu wezy, nalezy stosowac nastepujacy sprzet:

*  Maszyny wirnikowo-stojanowe

* Recznie obstugiwany zawér zrzutowy
*  Miernik ci$nienia

* Agregat ttokowy

e Cisnieniowy zawdr nadmiarowy
*  Glowice bezpieczenstwa i kule dla cisnienia 54-68 kg/cm?3, umieszczone na przewodzie.

Uwaga: Nalezy zachowac najwyzszg ostroznosc.

* W warunkach gorgcych i suchych, szczegdlnie w storicu i podczas wiatru, konieczna jest ochrona powierzchni
natozonego produktu CAFCO® 300 w celu ochrony przed szybkim parowaniem. Nadmierne parowanie wody
nie pozwala na pefne nawodnienie srodkéw wigzacych i nie zostanie osiggnigta petna wytrzymatos¢ produktu.
Srodki pozwalajgce na pokonanie powyzszych warunkéw nadmiernego wysychania zawieraja:

* Ostoniecie obszaru prac przed bezposrednim swiattem stonecznym.
* Chtodzenie podtoza przed naktadaniem poprzez spryskanie woda.

*  Prace wieczorem lub wczesnym rankiem.

Warunki wymuszajgce powyzsze dziatania sg rzadko spotykane.

* Nalezy zapewni¢ wentylacje mechaniczng lub naturalng pozwalajgca na 4 petne wymiany powietrza na godzine,
w celu wlasciwego wysuszenia natozonej ochrony przeciwpozarowej po jej natozeniu.

*  Ztacza wezy nie powinny powodowac zmniejszenia $rednicy wewnetrznej wezy. Niewtasciwe potaczenia moga
skutkowac zatorami.

*  Przy krétkich zaktéceniach prac natryskowych, nalezy albo wytaczyé pompe, albo skierowac zawiesine z powrotem
do odpowiedniego pojemnika. Nie nalezy fatdowac weza, jako ze moze to powodowad separacje wody i zator.

*  Mieszarki powinny by¢ zawsze utrzymywane w czystosci.

*  Wazne jest, aby mieszarka byta przykrywana, a operator mieszarki nosit atestowana maske przeciwpytowa, w celu
minimalizacji wystawienia na pyt.
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2.9. Rozwigzywanie probleméw

Niniejsza sekcja okresla potencjalne obszary problematyczne wynikajace z niewtasciwego stosowania PROMASPRAY®
P300, badz tez z awarii sprzetu.

Zty wyglad natozonego produktu

Dysza nie byta trzymana prostopadle do podtoza

Niewystarczajgce rozpylenie powietrzem w dyszy lub zbyt duze rozpylenie w dyszy
Weze przewodzgce materiat sg zbyt dtugie

Poprzednia warstwa niedostatecznie zwigzana

Otwor dyszy zbyt duzy dla objetosci powietrza

Srednica weza nizsza od 25 mm (1)

Nieaprobowany sprzet

Zbyt duza ilos¢ wody

Pompa nie zostata wstepnie zalana

Stabe oczyszczenie dyszy i weza przewodzgcego materiat
Zawor powietrza zamkniety na poczatku natryskiwania
Kréciec powietrza wepchniety zbyt gteboko

Otwor dyszy zbyt maty

Stary materiat zebrat sie w odptywie podajnika pompy
Sktad materiatu
Brudna mieszarka

Krotkie reduktory dzwonowe
Zbyt duza dtugosé wezy
Zbyt mata ilos¢ wody

Kontrola pompy pod katem usterek

Ograniczona produktywno$c czesto wynika bezposrednio ze zuzytych uszczelnien i czesci pomp ttokowych
lub stojanéw w pompach rotorowo-statorowych. Nalezy upewnic sie, ze sprzet bedzie wtasciwie konserwowany
i regularnie kontrolowany, a ci$nienie pomp sprawdzane.
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2.10. Procedury naprawcze

Powtoka PROMASPRAY® P300, ktéra ulegta uszkodzeniu lub zostata usunieta moze zostac¢ naprawiona poprzez
natryskiwanie lub reczne natozenie $wiezo zmieszanego produktu na uszkodzone obszary, przy uzyciu kielni. Maksymalny
obszar, ktéry mozna zatatac recznie z uzyciem kielni to 0,3 m2. Obszar ten moze zostac zwiekszony, ale zazwyczaj bardziej
efektywne jest naktadanie produktu na duze powierzchnie metoda natryskowa. Jezeli grubosé ubytku jest wigksza

niz 13 mm, moze by¢ konieczne natozenie kilku warstw.

Nalezy upewnic sie, ze pozostata powtoka i zbrojenia dobrze przylegaja. Przed rozpoczeciem procedury naprawczej
obszar nalezy spryskac¢ woda. Poprzednio natozona powierzchnia powinna miec teksture chropowatg w celu uzyskania
mozliwie najlepszego przylegania.
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3. Instrukcja stosowania CAFCO® Accelerator

Promat Accelerator jest akceleratorem na bazie gipsu, dodaje sie 1% produktu do materiatu PROMASPRAY® P300

w celu ograniczenia czasu wigzania. Promat Accelerator dodawany jest z zastosowaniem chemicznej pompy dozujacej,
transportujgcej roztwor przez waz do dyszy mieszania na mokro, gdzie jest on mieszany z PROMASPRAY® P300.

Jezeli stezenie akceleratora wzro$nie do 2%, wyraznie obnizy to gestos$¢ natryskiwanego produktu o okoto 10%.

Uwaga: PROMASPRAY® P300 zawiera materiaty wigzace pod wptywem wody. Nie obrabiac¢ po wstepnym zwigzaniu.

Plastikowy zbiornik, mieszarki i pompa o regulowanym przeptywie z wezami
dolotowymi i wylotowymi.

Mieszanka Worek 25 kg akceleratora na 52,5 litra wody.

Czas mieszania 5 minut na 100 kg akceleratora

Okresli¢ stosunek PROMASPRAY® P300 do naniesienia w przeciggu godziny
Stosowanie i dostosowac przeptyw akceleratora zgodnie z ponizszymi tabelami. Akcelerator
powinien zosta¢ podany w dyszy natryskowe;j.

Zachowad temperature podtoza i otoczenia +4°C przed, podczas i 24 godziny
po natozeniu.

Temperatura stosowania

CAFCO® Accelerator dostarczany jest na miejsce budowy
w formie proszku do zmieszania na miejscu (worki 25 kg).

Uwaga: Nie dodawac akceleratora do mieszarki
PROMASPRAY® P300 [ub pompy.

Plastikowy zbiornik, mieszarki i pompa

o regulowanym przeptywie z wezami dolotowymi
i wylotowymi, ktére doprowadzajg roztwor

do gtowicy pistoletu natryskujgcego.
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CAFCO® Accelerator jest sliski. Podczas uzytkowania produkt ten moze powodowac lokalne podraznienia skory. Chronic
skore przez noszenie luznego ubioru i rekawic. Ubrania robocze pra¢ osobno.

W celu ochrony przed podraznieniami oczu i drég oddechowych produktem mogacym unosié sie w powietrzu podczas
stosowania, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg, gogle lub okulary bezpieczenstwa.

CAFCO® Accelerator moze plamié lub wptywaé na kolor aluminium, drzwi metalowych, metalowych ram okiennych, szyb
okiennych lub innych powierzchni.

e dodac akcelerator w ilosci ml/min

5 100 38 76
10 200 76 152
15 300 115 229
20 400 153 305
25 500 191 381
30 600 229 457
35 700 267 533
40 800 305 610
45 900 343 686
50 1000 381 762
55 1100 419 838
60 1200 457 914

PROMASPRAY® P300 po zmieszaniu z akceleratorem nie nadaje sie do stosowania bezposrednio na beton. Jezeli
wymagane jest zabezpieczenie betonu, nalezy natozyé 8-mm warstwe PROMASPRAY® P300 bez akceleratora jako
warstwe wstepna i odczekad do jej stezenia przed natozeniem mieszanki PROMASPRAY® P300 z akceleratorem.
Akcelerator powinien zostac rozpuszczony w wodzie w stosunku 52,5 litra wody na 1 x 25-kg worek

CAFCO® Accelerator, a nastepnie zmieszany z PROMASPRAY® P300 w gtowicy pistoletu.

* Dodanie 1% of CAFCO® Accelerator ograniczy czas wigzania CAFCO® 300 do okoto 20 minut.

** Dodanie 2% CAFCO® Accelerator ograniczy czas wigzania do 20 minut i obnizy gestos¢ o okoto 10%.
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4. PROMASPRAY® C450

PROMASPRAY® C450 jest gotowa mieszanka produkowana na bazie wermikulitu oraz cementu portlandzkiego, w scisle
kontrolowanym procesie produkcyjnym, gwarantujgcym wysoka jakos$¢ produktu.Produkt jest zaprojektowany konkretnie
do naktadania metoda natryskowa na elementy konstrukcyjne we wnetrzach i miejscach o ograniczonym wptywie
warunkow srodowiska.

Zuzycie teoretyczne:

Ponizsze wartosci pokrycia teoretycznego podane sa tylko w celach pogladowych. Praktyczne pokrycie bedzie zalezato
od czynnikdw, takich jak technika mieszania, pompowania i natryskiwania, ktére moga wptywac na zastosowang gestosé
i straty, stopien kontroli miejsca budowy, rozmiar i ksztatt chronionych elementéw, czestotliwo$¢ przestojow.

e PPROMASPRAY® C450 w oparciu o gestos¢ 365 kg/m3 -285 m?/tone przy grubosci 10 mm, lub 3,65 m?/

worek 12,5 kg przy grubosci 10 mm
e Cafco FENDOLITE® MIl Keycoat minimum 50 m?/worek

PROMASPRAY® C450 Patching Mix

Mieszanka o specjalnej formule przeznaczona do naktadania na mate uszkodzone obszary natrysnietego materiatu
PROMASPRAY® C450.

Cafco FENDOLITE® MiII

Mieszanka cementu i wermikulitu do stosowania z lateksem wigzagcym CAFCO® SBR Bonding Latex, podczas
przygotowywania warstwy wigzacej (key coat).

CAFCO® PSK 101

Produkt o szerokim zastosowaniu, przeznaczony do zapewnienia dobrej przyczepnosci pomiedzy zabezpieczona
antykorozyjnie konstrukcja stalowa a naktadanym natryskiem PROMASPRAY® C450.

CAFCO® SBR Bonding Latex

Spoiwo do uzytku z warstwg wigzgcg Promat.

Spiralne szpilki CAFCO®
Spiralne szpilki (nie wymagajace zaciskéw) do uzytku z siatka heksagonalng CAFCO®.

Heksagonalna siatka CAFCO®

Heksagonalna siatka z drutu ocynkowanego, powlekanego PVC50 mm x 50 mm.
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4.1. Ogodlne wskazowki dotyczace miejsca aplikacji produktu

Przechowywanie materiatu

Materiat w workach

Materiaty te musza by¢ przechowywane w stanie suchym, do czasu ich uzycia. Powinny by¢ przechowywane
pod przykryciem oraz z dala od powierzchni mokrych i wilgotnych lub obszaréw o duzej wilgotnosci. Temperatury
przechowywania nie majg wiekszego znaczenia, jezeli utrzymane zostang suche warunki.

Produkty moga by¢ przechowywane przez okres do 12 miesiecy. Kazda dostawa powinna zosta¢ w catosci zuzyta przed
rozpoczeciem uzytkowania nastepnej dostawy.

Powtoki na bazie wody

Produkty te powinny by¢ chronione przed mrozem i temperaturami powyzej 45°C. Nie powinny by¢ przechowywane
w wysokich temperaturach otoczenia lub wystawione bezposrednio na promienie stoneczne.

Zasady stosowania

Wykonawca powinien upewnic sie, ze na miejscu budowy znajduja sie odpowiednie media, np. odpowiednie zrédto
zasilania elektrycznoscia, sprezonego powietrza, czystej wody pitnej, pojemniki stuzace zbieraniu zapasu wody
i odpadow, ogrzewanie i oswietlenie, zgodnie z wymogami.

Ochrona przed warunkami atmosferycznymi

Podczas naktadania i w pierwszym stadium wigzania materiaty musza by¢ chronione przed ekstremalnymi warunkami
pogodowymi (mroznymi lub cieptymi wiatrami osuszajagcymi, gorgcem lub ptynaca woda).

Materiaty niepowinny byé naktadane, jezeli temperatura podtoza i powietrza nie przekracza 2°C i nie rosnie,
lub gdy temperatura podtoza lub powietrza wynosi ponizej 4°C i spada.

Maksymalna temperatura powietrza i podfoza to 45°C. Temperatura powierzchni powinna przekraczaé punkt rosy
o przynajmniej 2°C.

Schniecie

Podczas i po natozeniu, do czasu wyschniecia powtok, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
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4.2. Sprzet

Sprzet odpowiedni do naktadania materiatéw Promat jest szeroko dostepny na rynku.

Jednakze wazne jest, aby wszelki uzytkowany sprzet odpowiadat wymaganym specyfikacjom technicznym okreslonym
w tej sekcji.

Inne rodzaje sprzetu od tutaj okreslonych moga byc¢ wystarczajace, lecz w interesie wykonawcy lezy praktyczne
przetestowanie sprzetu i uzgodnienie ich stosowania z firmg Promat.

Sprzet do naktadania PROMASPRAY® C450

Maszyna natryskowa (agregat tynkarski) z metalowym wirnikiem/elastycznym stojanem,np. polecana jest mono pompa.

Normalna predkos$¢ pompy miesci sie w przedziale 100-600 obr./min.

Zaleca sie, aby mechaniczny mieszalnik byt np. typu topatkowego lub typu bebnowego do betonu.
Minimalna pojemnos¢ leja -100/150 litréw.

Predkos¢ obrotowa 20-30 obr./min z tadunkiem, maks. 35 obr./min na wolnym biegu.

kopatki wirnika powinny by¢ zakonczone guma (lub podobnym materiatem), dzieki ktorej topatki podczas
mieszania doktadnie wycierajg sciany bebna, nie pozostawiajac resztek materiatu.

Niewskazane dla natrysku PROMASPRAY® C450 s3 maszyny z lejem zasypowym o matej pojemnosci
lub agregat ze zbyt duza predkoscigobrotowa.

Wskazane jest uzywanie kompresora powietrza oraz agregatéw o odpowiedniej pojemnosci. Kompresor
i agregat moga stanowic catos¢ -jako agregat tynkarski (maszyna natryskowa) lub by¢ oddzielnymi
urzadzeniami.

Najbardziej odpowiednie parametry dla dyszy natryskowej to wydajnos¢ -0,42 m*na minute (15 cfm)

i cisnienie 3,44 bara (3,5 at).

W przypadkach, kiedy sg wykorzystywane pneumatyczne maszyny natryskowe, nalezy podaé producentowi wymagane
dane, aby okresli¢ konieczng wydajnos¢ powietrza do obstugi urzadzenia.

Urzadzenia do nakladania produktéw Promat na bazie wody

Najbardziej odpowiednie sg typu przemystowego. Stosowac 0.33-0,54 mm dysze
rozpylajgce z wtasciwymi filtrami
Typowy kat rozpylania 30°-60°w zaleznosci od ksztattu elementu

Natrysk hydrodynamiczny
(agregaty malarskie)

Najbardziej typowe, np. z wetny lub pianki

Najlepszy rezultat osiggnie sie stosujagc szerokie pedzle, z wlosiem z delikatnego
nylonu. Powierzchnia naktadania pedzlem nie powinna przekracza¢ 1 m?
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4.3. Wytyczne dotyczace aplikacji

Podloze

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszelkie podtoza, ktére majg byc pokryte, sg w stanie odpowiednim
dla przyjecia powtoki.

Podtoze, ktére ma zostaé pokryte, powinno by¢ czyste, suche i niepokryte pytem, luznymi zgorzelinami, luzng rdza,
olejem, nie moze mieé miejsca zaden inny powdd uniemozliwiajacy pokrycie podtoza. Podtoze powinno by¢ odporne
na chemiczne oddziatywanie cementu portlandzkiego.

Podloza
Czysta stal

Produkt PROMASPRAY® C450 doskonale przylega do gotej stali, a ze wzgledu na fakt, ze ma odczyn zasadowy, moze
stanowi¢ ochrone przed dalszym rdzewieniem. Jednak zasadowy odczyn materiatu bedzie stopniowo zanikat wraz

z uptywem czasu, ze wzgledu na karbonizowanie cementu portlandzkiego. Gdy odczyn zasadowy spadnie ponizej
pewnego poziomu, materiat ognioochronny nie bedzie przyczyniat sie do ochrony przed korozja.

Zalecane jest uprzednie gruntowanie stali przeznaczonej do uzytku na zewnatrz budynkéw. Jednak to do projektanta
budynku nalezy decyzja, czy ryzyko korozji we wnetrzach powoduje koniecznosc zastosowania podktadu.

Stal pokryta podkifadem

Malowane powierzchnie powinny by¢ w dobrym stanie, w petni zwigzane i pozbawione rozpuszczalnika. Farba powinna
by¢ naktadana zgodnie z instrukcjg producenta farby, z odpowiedniag gruboscia.

Jako ze PROMASPRAY® C450 zawiera cement portlandzki, produkt nie powinien byé naktadany na podktady wrazliwe
na dziatanie tugdw, np. zawierajace alkidowy sktadnik wigzacy. Tak wiec jakikolwiek system malowania powinien

by¢ stabilny, gdy zostanie wystawiony na dziatanie pH zasadowego 12-12,5, np. odpowiednie sg zazwyczaj
dwusktadnikowe zywice epoksydowe.

Stal pokryta podktadem alkidowym

W sytuacjach, gdy na stal konstrukcyjna natozono uprzednio podktad alkidowy, koniecznebedzie zastosowanie produktu
CAFCO® PSK 101, spetniajgcego funkcje bariery pomiedzy podktadem alkidowym a cementem portlandzkim zawartym
w PROMASPRAY® C450. Aby zapoznad sie z informacjami dotyczacymi stosowania CAFCO® PSK 101 w takiej sytuacji,
patrz od 39 do 42.

Stal galwanizowana

Cafco PROMASPRAY® €450 dobrze przylega do czystej powierzchni stali ocynkowanej ogniowo. Pomiedzy
powierzchnig a PROMASPRAY® C450 moze zachodzi¢ lekka reakcja, lecz nie ma ona znaczgcego wptywu na
PROMASPRAY® C450

lub stal ocynkowang, chyba ze materiat stale przebywa w srodowisku wilgotnym. W warunkach tego typu moze zajs¢
bardziej rozlegta reakcja i jest zalecane uprzednie zastosowanie odpowiedniej powtoki (np. CAFCO® PSK 101).
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Aluminium

Powierzchnie aluminium i stopéw aluminium sg wrazliwe na dziatanie tugéw i wymagajg specjalnego traktowania.
Zalecane jest zastosowanie odpowiedniego podktadu.

Beton

Wiekszos¢ elementéw betonowych jest odpowiednia jako podtoze dla PROMASPRAY® C450. Powierzchnia betonu
musi by¢ pozbawiona srodkéw antyadhezyjnych oraz zanieczyszczen.

Tynk gipsowy i ptyty gipsowe

Jako ze materiaty PROMASPRAY® C450 zawierajg cement portlandzki, nie powinny by¢ one naktadane na podtoza
lub ptyty gipsowe.

Drewno

Biorac pod uwage charakterystyke drewna dotyczaca kurczenia i ruchéw pod wptywem wilgotnosci, stosowanie
natryskéw ogniochronnych bezposrednio na jego powierzchnie jest niewskazane.

W przypadkach wystapienia sytuacji, gdzie zastosowano PROMASPRAY® C450 w kontakcie z drewnem, drewno
powinno zostaé wstepnie potraktowane odpowiednim uszczelniaczem, np. CAFCO® PSK 101.

4.4. Technika naktadania

Zalecenia ogélne

PROMASPRAY® C450 jest wstepnie zmieszanym produktem kontrolowanym fabrycznie, ktéry na miejscu budowy
wymaga jedynie zmieszania z woda pitng w celu wytworzenia mieszaniny o konsystencji umozliwiajgcej pompowanie.
* PROMASPRAY® C450 wymaga zastosowania 20-24 litréw wody/worek 12,5 kg.
*  Wystarczajaca ilo$¢ materiatu powinna zostaé¢ umiejscowiona w wygodnym miejscu obok pompy

i sprzetumieszajgcego, w celu zapewnienia ciggtosci dostawy.
*  Pompa i sprzet mieszajacy powinny by¢ umiejscowione w sposéb optymalizujgcy dostepnosé obszaru natryskiwania.
*  Przed naktadaniem nalezy skontrolowac temperature podtoza i powietrza, tam, gdzie jest to wtasciwe, jako

ze produkty moga ulec trwatym uszkodzeniom, gdy:

* Zostang zamrozone zanim zwigza w stopniu wystarczajgcym, by znie$¢ zaktécenie w postaci zamrazania
*  Szybka migracja wilgoci wynikajaca z nadmiernego gorgca ma wptyw na proces wigzania.

* Nastepujace czynniki mogag pomdc podczas naktadania w niskiej temperaturze:

* Mozna zastosowac cieptag wode do mieszania produktu (do 35°C).
*  Ostoniecie obszaru prac przed chtodzgcym wiatrem.

* Stosowanie zaston w celu odciecia obszaru i ogrzewania. Nalezy zwrécié szczegdlng uwage na zapobieganie
nadmiernemu parowaniu wody.

*  Wszelkie zabezpieczenia majace na celu ochrone obszaréow wrazliwych powinny mie¢ miejsce przed
rozpoczeciem naktadania.

L Ll Ll L L LS

28

Mieszanie

Nalezy sie upewnié, ze mieszarka i wszystkie narzedzia sg czyste.

Do mieszania nalezy zapewnié czystg wode pitna.

Wiekszo$¢ wody do mieszania umiesci¢é w mieszarce

Materiat czesciowo stezaty, zamrozony lub grudkowaty musi by¢ odrzucony.

Nalezy réwnomiernie dodawad materiat z worka. Powoli dodac pozostatg cze$é wody.

W celu zapewnienia wtasciwego wymieszania, mieszaé przez 3 minuty. Nie zmieniac zalecanych ilosci wody.

Jezeli mieszanie jest ciggte, kolejna partia moze by¢ przygotowana bez mycia mieszarki. Odmierzona woda do
mieszania powinna zosta¢ wlana do mieszarki tak, aby sptukac pozostatosci poprzedniej partii ze $cianek mieszarki.
Przydatnos$¢ mieszanki do uzytku zalezeé bedzie od warunkdw otoczenia. Jednakze, w oparciu o zatozong
temperature otoczenia 20°C i wzgledng wilgotnosé 50%, nastepujace wartosci moga zostaé uznane za typowe:
PROMASPRAY® C450 do 1 godziny

Jezeli mieszarka ma byc¢ pozostawiona przez dtuzszy czas, powinna zostaé¢ gruntownie umyta czysta woda

i pozostawiona w gotowosci do dalszego uzycia.

W celu przywrdcenia przydatnosci do uzytku nalezy dodaéwody. Materiat nieprzydatny do uzytku musi zostaé
odrzucony. Wszelki pozostawiony w mieszarce na wpot zwigzany materiat musi zosta¢ usuniety przed wymieszaniem
kolejnych partii.

Jezeli dodano odpowiednig ilo$¢ wody, na wyjsciu z mieszarki powinny zosta¢ osiggniete nastepujace wielkosci
gestosci masy mokrej: PROMASPRAY® C450 480-640 kg/m?3.

Natryskiwanie na niezagruntowana stal

PROMASPRAY® C450 nie wymaga warstwy wigzacej przy stosowaniu na gotej stali.

Nalezy sprawdzi¢ stan podtoza w celu upewnienia sie, ze jest ono czyste, suche i niepokryte pytem, luznymi
zgorzelinami, luzng rdza, olejem, ani nie jest z innych powoddéw w stanie uniemozliwiajagcym dobre przyleganie.
Agregat i przewody nalezy ustawi¢ w sposob umozliwiajgcy tatwy dostep, aby operator miat swobode ruchu na
obszarze, ktéry ma zostaé pokryty natryskowo.

Sprawdzi¢, czy agregat jest czysty i w petni sprawny.

Gdy pompa nie otrzymywata ciggtej dostawy materiatu, np. podczas rozruchu porannego, przez pompe, weze

i glowice natryskowg nalezy przepompowac wode.

Gdy do pompy podany zostanie zmieszany materiat, nalezy pozwoli¢ na przeptyniecie dostatecznejjego ilosci przez
gtowice natryskowa, w celu zapewnienia, ze wszelkie naddatki uprzednio podanej wody zostang usuniete i osiggnieta
zostanie odpowiednia jednolito$¢é mieszanki.

W celu zapewnienia spéjnosci tekstury i whasciwej gestosci materiatu, niezmiernie wazna jest ilo$¢ powietrza
podawana w dyszy. Wtasciwe ci$nienie powietrza w gtowicy natryskowej to:

2,1-3,5 kgf/cm?, a w przypadku gtowicy natryskowej CAFCO® Sprayhead 2,1-2,8 kgf/cm?.

Materiaty powinny by¢ natryskiwane przy minimalnym mozliwym ci$nieniu powietrza umozliwiajgcym wtasciwe
naktadanie w celu uzyskania po kilku przejsciach réwnomiernej powtoki na powierzchni budynku. Réwnomiernosc

powtoki uzyskuje sie, gdy gtowica natryskowa wykonuje jednostajne ruchy, ustawiona, gdy jest to mozliwe, pod

katem 90° do pokrywanej powierzchni. Gtowica natryskowa nie moze by¢ trzymana bez ruchu.
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*  Gestos¢ masy mokrej przy wyrzucie z dyszy powinna by¢ nastepujaca:

*  PROMASPRAY® C450 -690-980 kg/m?3 (55-65 lbs/ft3)

* Uwaga: Dane dotyczace gestosci okreslono w warunkach laboratoryjnych. Materiaty zostaty zaprojektowane w taki
sposdb, aby byly fatwo pompowane, ale twardniaty i stawaty sie spdjne poumieszczeniu na okreslonej powierzchni.
Umozliwia to nabudowanie okreslonej grubosci z zastosowaniem minimalnej ilosci warstw (czesto tylko jednej).

* Nie nakfada¢ pojedynczej warstwy o grubosci ponizej 8 mm.

*  Grubosé warstwy powinna by¢ stale kontrolowana w celu zapewnienia, ze nakfadana jest odpowiednia grubosé.

* Tam, gdzie struktury zawierajg powierzchnie poziome wymagajgce pokrycia od géry (np. gérna i dolna pétka belki),
pierwsze przejécie natryskiwanego materiatu powinno by¢ dokonane na tych powierzchniach. W ten sposéb uniknie
sie mozliwosci ograniczenia sity wigzania wynikajagcego z naktadania na luzno natrysniety materiat, ktéry czasami

moze 0sigsc przy natryskiwaniu na sgsiadujgce powierzchnie.

N [
DOBRZE

Pierwsze przejscie

° Opadajgcy materiat ‘

*  Przy naktadaniu materiatu na belki i kolumny wazne jest, aby grubos$c¢ powtoki wokét krawedzi pétek byta taka sama,

jak jej grubosé na pozostatych czesciach. Niespetnienie tego wymogu oznacza niemozno$¢ osiggniecia petnej

wytrzymatosci ogniowe;.

Jednolitos¢ grubosci natryskiwanej warstwy okrywajgcej
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* W sytuacjach, gdy wiecej niz jedna warstwa materiatéw jest naktadana, warstwa uprzednio natozona powinna by¢
pozostawiona z teksturg po natry$nieciu w celu zapewnienia dobrego wigzania kolejnych warstw.

* Czas pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zaleze¢ bedzie od warunkdw otoczenia w momencie naktadania, jako
wskazéwka: PROMASPRAY® C450 - 2-6 godzin.

e Jezeli powierzchnia bardzo wyschnie, przed naktadaniem kolejnych warstw, powinna zosta¢ zwilzona. Najlepiej, aby

kolejne warstwy,jezeli sg konieczne, byty naktadane w przeciggu 48 godzin wstepnego wigzania warstwy poprzednie;j.

4.5. Naktadanie warstwy wiazacej na kompatybilne podktady i stal
galwanizowana

Ze wzgledu na ilos$¢ i ztozono$¢ obecnie dostepnych systemoéw do wykonywania podktadéw, ich kompatybilnosé
w odniesieniu do PROMASPRAY® C450 jest bardzo wazna.

Warstwa wigzgca bedzie wymagana na kompatybilnym podktadzie, np. dwusktadnikowych podktadach epoksydowych
lub podtozu galwanizowanym.

Przyjmujac, ze okreslono kompatybilnosé¢ podktadu / stan podtoza jako odpowiedni, przed natozeniem powtoki
ognioochronnej nalezy zastosowac nastepujace procedury:

Warstwa wiagzaca

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszelkie podtoza, ktére majg by¢ pokryte, sg w stanie odpowiednim
dla przyjecia powtoki. Natozony podktad powinien by¢ w stanie nadajgcym sie do natozenia systemu ochrony
przeciwpozarowej, tj. w petni wyschniety, zwigzany, z odparowanym rozpuszczalnikiem i z wtasciwg gruboscig warstwy.
Moze zajs¢ koniecznosé odttuszczenia podtoza ocynkowanego przed natozeniem warstwy wigzacej.

Celem zastosowania warstwy wigzacej jest zapewnienie w warunkach otoczenia wytrzymatej, chropowatej, silnie
przylegajacej warstwy dla naktadania kolejnych powtok PROMASPRAY® C450.

Warstwa wigzaca sktada siez mieszaniny Cafco FENDOLITE® Ml i lateksu wigzagcego CAFCO® SBR Bonding Latex.

Uwaga: Do tego celu nie nalezy stosowac PROMASPRAY® C450.
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Przyktadowa powierzchnia betonu z warstwa wigzaca key coat

Przygotowanie

Upewnic sie, ze sprzet jest czysty.

Umiescié jedna objetos¢ wody i jedng objetosc lateksu wigzacego CAFCO® SBR Bonding Latex

w mieszarce, to znaczy 50% iloéci wody normalnie stosowanej do rozprowadzania Cafco FENDOLITE® MII
zastapic¢ za pomocg CAFCO® SBR Bonding Latex.

Najlepiej wykonad to przed podjeciem procedury mieszania, przez usuniecie 50% ilosci CAFCO® SBR
Bonding Latex z pojemnika i uzupetnienie woda. Spowoduje to, ze podczas przeprowadzania procedury
mieszania Cafco FENDOLITE® MII zawsze stosowana bedzie odpowiednia proporcja woda/SBR.
Zazwyczaj, w celu osiggniecia wtasciwej konsystencji, jeden worek Cafco FENDOLITE® MIl wymagad
bedzie zastosowania 17 litréw mieszaniny.

W zadnym wypadku nie nalezy dodawac lateksu wigzacego CAFCO® SBR Bonding Latex w postaci
nierozcienczonej do Cafco FENDOLITE® MII w stanie suchym, jako ze spowoduje to wytworzenie grudek.

Powoli dodawa¢ Cafco FENDOLITE® MII podczas mieszania, do osiggniecia kremowej konsystencji,

odpowiedniej do pompowania.

Czas mieszania 3 minuty.

Sprzet stosowany do mieszania powinien zosta¢ gruntownie umyty czystg woda bezposrednio

po uzytku, chyba ze natychmiastowo mieszana ma by¢ kolejna partia materiatu.

Biorgc pod uwage wydajnosé warstwy wigzacej z jednego worka (minimum 50 m?), za stosowne moze by¢
uznane stosowanie gtéwnego agregatu mieszajgco-natryskowego. W takich przypadkach, niewielkie ilosci
moga by¢ mieszane w wiadrze i naktadane z uzyciem pistoletu natryskowego (patrz Sekcja 5(B).2.3, strony
37 38), lub tez produkt CAFCO® PSK 101 moze byc¢ naktadany zgodnie z procedurg podana w Sekgji
5(B).4.5.

Uwaga: Warstwy wigzacej w zadnym wypadku nie nalezy naktadac w sposdb inny, niz okreslony ponizej
z zastosowaniem natryskiwania.
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Aplikacja

Natryskiwaé warstwe wigzaca tak, aby uzyskaé pokrycie 20-50% podtoza, krople materiatu

o $rednicy okoto 5 mm. Najlepsza kontrola uzyskiwana bedzie przy natryskiwaniu materiatu z niska
przepustowoscig, np. 7 litrow/minute, z zastosowaniem dyszy natryskowej o $rednicy wewnetrznej

11 mm, przy niskim ci$nieniu 0,7 kgf/cm2.

Warstwa wigzgca musi by¢ naktadana rownomiernie na catej powierzchni, ktéra ma by¢ zabezpieczona.
Warstwa wigzgca musi nastepnie zostaé pozostawiona do zwigzania i wyschniecia, przed przystgpieniem
do naktadania pozostatych powtok ogniochronnych. Jako ze najprawdopodobniejzabierze to okoto

10-36 godzin, w zaleznosci od warunkdéw schniecia, przed naktadaniem warstwy natryskowej zalecane

jest zakonczenie naktadania w danym obszarze mozliwie duzej powierzchni warstwy wigzacej. Naktadanie

warstwy wigzgcej jest szybko zakanczane, dlatego wazne jest zapewnienie dobrego dostepu i swobody
ruchdw.

Nalezy oczysci¢ wszelkie miejsca, na ktdre materiat warstwy wigzgcej zostat natrys$niety przypadkowo, oraz
gdzie wyciekt, przed jego zwigzaniem, jako ze usuwanie go po zwigzaniu jest trudne.

Po zakonczeniu naktadania sprzet powinien zosta¢ niezwtocznie gruntownie oczyszczony.

4.6. Naktadanie CAFCO® PSK 101 na podktady niekompatybilne

Naktadanie powtok na bazie cementéw na podktady niekompatybilne, takie jak alkidowe, powoduje powstanie ryzyka
zajscia reakcji chemicznej pomiedzy oboma materiatami, co prowadzi do czeséciowej lub catkowitej utraty wigzania.

Reakcja taka moze trwaé 12 tygodni (lub dtuzej) do czasu, gdy stanie sie rozpoznawalna przez powstanie
charakterystycznego wzoru peknieé, pustego dzwieku powstatego po opukaniu powtoki przeciwpozarowe;j,
lub, w najgorszym przypadku, odpadanie materiatu od podtoza.

Identyfikacja takiej reakcji moze czasami mie¢ miejsce poprzez zaobserwowanie charakterystycznego ,krwawienia”
podktadu do powtokiprzeciwpozarowe;.

Materiat CAFCO® PSK 101 zostat stworzony jako alternatywny system warstwy wigzacej, stosowany w sytuacjach,
gdy na podtoze uprzednio natozony zostat podktad alkidowy.

Po natozeniu zgodnie z okreslonymi ponizej procedurami, CAFCO® PSK 101 stanowi warstwe uszczelniajgca pomiedzy
oboma systemami.
Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie, na ktére naktadana bedzie warstwa, nie moga by¢ pokryte olejem, smarem, ani widoczng wilgocia
(wtaczajgc w to skraplanie), brudem, luzng farbg, pytem, ani innymi materiatami mogacymi ograniczy¢ przyleganie
CAFCO® PSK101.

VP22 2222272 0



Aplikacja

Produkt CAFCO® PSK 101 nie moze by¢ rozcienczany i powinien by¢ naktadany z zastosowaniem jednej z ponizszych
metod:

Natryskiwanie bezpowietrzne -nalezy uzywac dyszy natryskowej 0,43-0,54 mm z odpowiednimi filtrami.
Typowy kat strumienia to 30-60°, odpowiednio dla ksztattu podtoza.
Watki.

Pedzel -w celu osiggniecia najlepszych wynikéw nalezy stosowac szeroki, miekki pedzel nylonowy, typu

zalecanego do naktadania powtok na bazie wody. Zastosowanie pedzla powinno by¢ rozwazane jedynie

dla bardzo matych powierzchni, tj. mniejszych niz 1 m2

Ograniczenia zastosowania

Powierzchnie odpowiednie dla pokrycia CAFCO® PSK 101 stanowig wiasciwie natozone i wyschniete podktadyalkidowe.

Maksymalny czas przed natozeniem kolejnej warstwy CAFCO® PSK 101 lub PROMASPRAY® C450 to 2 miesiace.
Liczba warstw

Zazwyczaj mozliwe jest natozenie jednej warstwy, lecz mozliwe jest naktadanie kolejnych, zgodnie z wymaganiami.
Optymalna grubos$¢  ms= 125 mikrometréw warstwy mokrej / 69 mikrometrow warstwy suchej

Zakres grubosci me= 100-150 mikrometréw warstwy mokrej / od 55 do 82 mikrometrow warstwy suchej

Uwaga: Nie naktadac mniej niz 100 mikrometréw warstwy mokrej.

Ponowne naktadanie warstwy

Przygotowanie
Suche w dotyku === /-1 godziny przy 20°C i 50% wilgotnosci wzglednej
Zupetnie suche m== 2-6 godzin przy 20°C i 50% wilgotnosci wzglednej

Czasy schniecia beda sie réznity w zaleznosci od warunkdw otoczenia, lecz wysoka wilgotnosé i mata wymiana powietrza
wptyna negatywnie na proces wysychania.

Pokrycie teoretyczne:

Podane wartosci dotyczace wydajnosci wyliczone sg na podstawie metod przyjetych dla farb. Wydajnosé zaleze¢ bedzie
od kilku czynnikdw, takich jak np. tekstura powierzchni, technika naktadania, porowatosé podtoza i najlepiej jest jg
okreslac za pomocg préb praktycznych.

e CAFCO® PSK 101 -8,0 m%litr przy 125 mikrometrach warstwy mokrej
e CAFCO® PSK 200 -5,0 m%litr przy 200 mikrometrach warstwy mokrej

Promat nie bierze odpowiedzialnosci za wtasciwa osiggnietg na miejscu budowy wydajnosc lub za straty, jako ze sg one
poza kontrolg Promat.
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4.7. Zbrojenie z zastosowaniem siatki

Zalecenia ogélne

Dla ogdlnych zastosowan w przemysle budowlanym PROMASPRAY® C450 nie wymaga zastosowania zbrojenia/
podtrzymania z uzyciem siatki. Jednakze, zastosowanie siatki wymagane bedzie w przypadku wystgpienia jednego,
lub kilku, z ponizszych przypadkow:

Brak elementéw wklestych, tj. brak mozliwosci, by natrysk ,zablokowat” sie wokét podtoza. Jezeli wystapia
jakiekolwiek watpliwosci w zwigzku z zastosowaniem siatki, w celu uzyskania porady prosimy

o kontakt telefoniczny z Dziatem Technicznym Promat.

Tam, gdzie istnieje mozliwo$¢ wystepowania wibracji, uszkodzen mechanicznych, mogacych skutkowaé
uszkodzeniem wigzania.

Tam, gdzie gtebokos¢ srodnika pomiedzy pdtkami przekracza 650 mm i/lub szeroko$é pétki przekracza
325 mm.

Tam, gdzie srednica ksztattownika zamknietego przekracza 325 mm.

Gdy jedna ze stron prostokagtnego ksztattownika zamknietego stosowanego jako belka przekracza

325 mm.

Tam, gdzie wymagane jest naktadanie ciggte pomiedzy dwoma sgsiadujgcymi, ale osobnymi podtozami
(lecz nie w przypadku potaczenia ruchomego).

Zalecane rodzaje siatek

Siatka galwanizowana o oczkach szesciokatnych 50 mm x 50 mm x 1,0 mm.
Siatka galwanizowana o oczkach szesciokatnych 50 mm x 50 mm x 1,4-1,6 mm.

Siatka galwanizowana pokryta plastikiem o oczkach heksagonalnych CAFCO® 50 mm x 50 mm.

Galwanizowana siatka cieto-ciggniona.
Riblath 267 (nierdzewna -1,51 kg/m?).

Zastosowanie innych galwanizowanych siatek cieto-ciggnionych, przed ich zastosowaniem na miejscu budowy musi
zostaé potwierdzone przez Promat.
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Metody stosowania

Wyzej wymienione zalecane rodzaje siatki mozna podzieli¢ na dwie kategorie:

Szesciokatna siatka zbrojeniowa

Szesciokatna siatka zbrojeniowa moze by¢ wymagana w przypadku belki lub kolumny stalowej i bedzie ona
zamontowana na lub wokét profilu podtoza tak, by znajdowata sie w poblizu srodka trzeciej czeséci naktadanej powtoki.
Czesciowe zbrojenie ksztattownikow z gtebokim srodnikiem/szeroka pdtka, np. blachownic, jest akceptowane,

pod warunkiem wystagpienia nastepujgcych kryteridw:

Niepokryty siatkg obszar srodnika nie moze rozciggac sie ponad lub ponizej 650 mm centralnie
umieszczonego obszaru pokrytego siatka.

Niepokryta siatka czes¢ potki nie powinna przekraczaé 325 mm do wystapienia czesci wkleste;.

Minimalna szerokos$¢ siatki zbrojenia dozwolona na srodniku lub pétce to 300 mm.

Siatka cieto-ciaggniona

Siatka cieto-ciggniona moze stanowi¢ odpowiednie podtoze w przypadku wystepowania nieodpowiedniej powierzchni,
np. stary beton o niskiej jakosci.

Siatka cieto-ciggniona moze by¢ stosowana takze w celu wypetnienia luki pomiedzy, na przyktad, parg réwnolegtych
belek (nie stanowigca ztagcza ruchomego) lub pomiedzy stalowa belka lub stupem a sasiadujaca $ciang, gdy nie ma
mozliwosci zastosowania zabezpieczenia na tylnej stronie belki.

Metody mocowan

Siatka zbrojeniowa powinna by¢é mocowana do podtoza stalowego z zastosowaniem szpilek zgrzewalnych mocowanych

za pomocg zgrzewarki kondensatorowej lub (gdzie to dozwolone) mocowan typu udarowego, co okoto 400 mm,

w uktadzie mijanym.

* Nalezy uzywac szpilek CAFCO® o $rednicy 2 mm x @ @ ) @ @
dtugosci 11 mm do mocowania heksagonalnej siatki
CAFCO® .

5
Uwaga: Przy zastosowaniu szpilek CAFCO® nie jest
wymagane uzycie zaciskow. &
* Dla mocowania galwanizowanej heksagonalnej siatki
T 3 ) . . . . @ @ @ G}X @ @
zbrojeniowej nalezy stosowac szpilki metalowe o $rednicy

nie mniejszej niz 3 mm (dtugosci odpowiedniej Siatka zbrojeniowa wokdt profilu

dla naktadanejgrubosci warstwy).
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e Szpilki zgrzewalne muszag wytrzymywaé wygiecie pod katem 45° i z powrotem do pozycji wyjsciowej bez pekniecia
potaczenia zgrzewanego, a w przypadku szpilek spiralnych, obrécenie o 90°i z powrotem bez pekniecia potaczenia
zgrzewanego.

*  Szpilki samoprzylepne lub plastikowe nie moga by¢ stosowane bez uprzedniego skonsultowania sie i potwierdzenia
na piSmie przez Promat, jako ze ich dziatanie w warunkach pozarowych jest zwykle nieodpowiednie w odniesieniu
do normalnych kryteriéw odpornosci.

*  Mocowania takie moga by¢ aprobowane przez Promat, gdy stuza one jako mocowania tymczasowe, w celu
umieszczenia siatki zbrojeniowej tam, gdzie materiat ognioochronny nie moze odpas¢ pod wptywem dziatania ognia.
Zastosowania takie musza zosta¢ zaaprobowane przez Promat na pismie przed rozpoczeciem pracy.

*  Gdy siatka jest stosowana, na ztgczach nalezy stosowaé minimalnie 50 mm zakfadki. W kazdym punkcie powinno
sie stosowad kazdorazowo nie wiecej niz 3 warstwy naktadajace sie na siebie.

e Dla grubosci natryskiwanego materiatu do 45 mm, siatka moze zosta¢ natozona przed natryskiwaniem. Wazne jest,
aby siatka nie opierata sie o podtoze, dlatego po jej pewnym zamocowaniu nalezy jg odciggnac od podtoza tak,
by znajdowata sie w wiekszosci w srodku jednej trzeciej naktadanej grubosci materiatu.

* Tam, gdzie grubosé przekracza 45 mm, siatka moze zosta¢ zamocowana za pomoca szpilki odpowiedniej dtugosci
po natozeniu okoto potowy natryskiwanej grubosci.

*  Gdy stosowana jest siatka zbrojeniowa, minimalna wtasciwa grubos¢ PROMASPRAY® €450, ktéra moze zostac
natozona, wzrasta z 8 mm do 15 mm.

4.8. Stosowanie na starych, nieznanych i wielowarstwowych systemach
malarskich

Metoda 1

Oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng wszelkie powierzchnie stalowe w celu usuniecia wszelkich zanieczyszczen,
np. rdzy, farby, a nastepnie dziata¢ jak w przypadku gote;j stali.

Metoda 2

Usuna¢ luzng rdze lub tuszczaca sie farbe za pomoca drucianej szczotki. Punktowo zeszlifowac do czystego metalu

i zamontowac szpilki zgrzewalne do podtoza co 400 mm (maksimum). Jako alternatywe mozna zastosowa¢ mocowanie
udarowe. Natozy¢ jedng warstwe CAFCO® PSK 101. Zamocowaé heksagonalng siatke zbrojeniowa na szpilkach

i zapewnié, ze znajdowad bedzie sie ona w $rodku jednej trzeciej naktadanej grubosci. Natozy¢ PROMASPRAY® C450.

Uwaga: Mimo ze stosowanie opisane powyzej w metodzie 2 zapewni wymagang odpornosé przeciwpozarowg, nasze
doswiadczenie zwigzane z zastosowaniem tego typu pokazuje, ze moze zajs¢ pekanie lub utrata wigzania, jednakze
z uwagi na fakt, ze materiat zostanie wzmocniony, zachowana zostanie stabilnos¢ w warunkach pozarowych.
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Podtoza uprzednio pokryte azbestem

W sytuacjach, gdy z powierzchni stali (lub innego podtoza) usunieto azbest, normalng praktyka jest zamykanie
znajdujacych sie na podtozu pozostatosci widkien (pozostatych po procesie usuwania) z pomocg PVA lub innego
aprobowanego uszczelniacza.

Jako ze oczyszczanie metoda strumieniowo-$cierng podtoza tego typu bedzie niedozwolone ze wzgleddéw
bezpieczenstwa, zalecamy zamocowanie siatki ciggnionej lub Riblath w celu stworzenia obudowy dla belki lub kolumny
i natozenie Cafco FENDOLITE® MIl.

4.9. Wykonczenie powierzchni

Produkt PROMASPRAY® C450 zaprojektowany jest do naktadania natryskowego, w celu uzyskania wykornczenia
teksturowanego. W pewnych szczegdlnych okoliczno$ciach moze jednak zosta¢ wyréwnany po natozeniu. Na przyktad
tam, gdzie uznane zostanie to za konieczne w celu naprawy mniejszych niedoskonatosci profilu. Jezeli konieczne

jest znaczne ograniczenie grubosci, lepiej jest odcigé materiat za pomoca napietego drutu lub kielni metalowe;.

Po wyréwnaniu konieczne jest natychmiastowe natozenie cienkiej warstwy PROMASPRAY® C450 w celu zamaskowania
wszelkich sladéw po uzyciu kielni.

Dodatkowe wykonczenie powierzchni

Dla PROMASPRAY® C450 mozna zastosowac dodatkowe wykonczenia powierzchni, lecz musza by¢ one typu
aprobowanego przez Promat (np. CAFCO® TOPCOAT 200). Zastosowanie niewtasciwego typu produktu moze
negatywnie wptyngé na wtasciwosci powtok ognioochronnych.

Przed zastosowaniem wszelkich rodzajéw wykonczen powierzchni innych niz CAFCO® TOPCOAT 200, nalezy pozwoli¢
na zwigzanie i wyschniecie materiatu ognioochronnego przez mozliwie dtugi czas, przynajmniej do czasu zmiany

koloru szarego materiatu mokrego na jasnoszary suchszego. Przed natozeniemCAFCO® TOPCOAT 200 wilgotnosé
PROMASPRAY® C450 musi by¢ nizsza niz 8%.

CAFCO® TOPCOAT 200

Pokrywanie produktéw na bazie cementu farbami o niskim przenikaniu pary moze, ze wzgledu

na réznice cisnien pary, powodowacé powstawanie babli.

Produkt CAFCO® TOPCOAT 200 jest powtoka o specjalnym sktadzie o wysokim przenikaniu pary:
Chronigcym przed wnikaniem sptywajgcej wody, wyciekami chemikaliéw, opadami deszczu, systemami

spryskiwaczy.

W celu ograniczenia tempa karbonizacji produktéw na bazie cementu portlandzkiego, a co za tym idzie

wydtuzenia dziatania ich wtasciwosci ochrony przed korozja.
CAFCO® TOPCOAT 200 jest produktem elastycznym, spowalniajgcym rozprzestrzenianie sie ptomieni
i odpornym na plesn, z doskonata odpornoscia na dyfuzje CO?.
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Inne rodzaje wykonczenia

Farby emulsyjne mozna stosowac dla celéow wytacznie dekoracyjnych. Farby powinny byé dobrej jakosci
i odpowiednie do bezposredniego naktadania na podtoza betonowe. Grubosé powtoki powinna

by¢ mozliwie jak najmniejsza. Naktadanie zazwyczaj odbywa sie z zastosowaniem natryskiwania

hydrodynamicznego lub konwencjonalnego.

W przypadku powtok innych niz okreslone powyzej, prosimy o konsultacje z Dziatem Technicznym Promat.

4.10. Kontrola grubosci

Kazda powierzchnia, ktéra ma byc¢ zabezpieczona, musi posiadac takg sama grubosé, tak jak w przypadku kolumn

i belek z ksztattownika dwuteowego, nalezy wiec wykonac¢ przynajmniej jeden pomiar co 3 metry na kazdej powierzchni
potek i Srodnika. Nie nalezy pozwalaé na to, by w przypadku ksztattownikow grubos$c warstwy na potce zmniejszata

sie w kierunku jej krawedzi. Tam, gdzie wydaje sig, ze takie zwezanie ma miejsce, nalezy zbadac grubos$é w poprzek potki
i nad krawedziami potki w rekomendowanych odlegtosciach 3 m. Zaleca sie zapisywanie odnotowanych grubosci.

Warunki przyjecia dla ograniczonej grubosci sg nastepujace:

Tam, gdzie zmierzona grubos¢ jest mniejsza od okreslonej, akceptacja danego obszaru moze by¢ rozwazana pod

nastepujgcymi warunkami:

*  Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy niz 1m?, grubos¢ nie jest mniejsza niz 85% okreslonej grubosci;
nie wystepuja inne nieprawidtowosci w odlegtosci do 3 m od rzeczonego obszaru.

* Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy niz 0,2 m?, grubosc¢ nie jest mniejsza niz 75% okreslonej grubosci;
nie wystepuja inne nieprawidtowosci w odlegtosci do 1 m od rzeczonego obszaru.

4.11. Procedury naprawcze

Gdy zmiany na miejscu budowy, itp. powoduja lokalne uszkodzenia PROMASPRAY® C450 podczas okresu naktadania,
normalnie naprawiane sg one poprzez dalsze natryskiwanie.

Jednakze, gdy dalsze uszkodzenie, czy to powstate przypadkowo, czy tez w wyniku celowego dziatania, bedzie miato
miejsce na kolejnym etapie, zazwyczaj bardziej wygodne jest dokonanie naprawy z zastosowaniem mieszanki do fatania
naktadanej recznie.

Produkt PROMASPRAY® C450 nie powinien by¢ naktadany recznie bezposrednio z mieszarki. Do tego celu stworzono
mieszanke do tatania PROMASPRAY® C450 Patching Mix.

Uwaga: Reczne tatanie PROMASPRAY® C450 ograniczone jest do obszaréw nieprzekraczajacych 1.5 m?
- dolny indeks.
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Instrukcje naktadania sa nastepujace:

*  Odcig¢ wszelkie luzne fragmenty PROMASPRAY® C450 tepigc wszystkie ostre krawedzie. Tam, gdzie odstonieta
zostata siatka heksagonalna, usungé materiat z siatki i zapewni¢, by pozostata ona w wiekszosci w jednej trzeciej
koncowej warstwy powtoki.

*  Usunac luzny pyt.

*  Wymieszaé Cafco PROMASPRAY® C450 Patching Mix z wodg pitng do konsystencji odpowiedniej dla naktadania
recznego z uzyciem kielni.

* 12,5-kg worek Cafco PROMASPRAY® C450 Patching Mix wymaga zastosowania okoto 20 litréw wody.

* W przypadku obszaréw potencjalnie trudnych, gdzie nalezy przywrécié petng grubosé powtoki, np. spodnia strona
belki, gdzie brak jest siatki zbrojeniowej, zalecane jest zamocowanie galwanizowanej siatki heksagonalnej
do podtoza.

e Jezelisiatka zostata zastosowana podczas wtasciwego naktadania, lecz pdzniej zostata w znacznym stopniu usunieta
wraz z PROMASPRAY® C450, do pozostatej czesci siatki nalezy zamocowac sekcje dodatkowa. Siatka powinna
zosta¢ odciggnieta od podtoza w celu jej utozenia w znacznej czesci w jednej trzeciej grubosci warstwy koncowej.

* Tam, gdzie materiat, ktory ma zostac zatatany, ulegt znacznemu wysuszeniu, prawdopodobnie zachodzi koniecznos$é
jego zwilzenia za pomoca wody. Jezeli wymagana jest grubosé materiatu przekraczajaca 12 mm, moze by¢ konieczne
naktadanie wiecej niz jednej warstwy materiatu.

*  Natozy¢ PROMASPRAY® C450 Patching Mix za pomoca kielni, z lekkim zaktadem na istniejgcy materiat.

* Gdy wymagana jest wiecej niz jedna warstwa, nalezy pozwoli¢ na wstepne zwigzanie warstwy wstepne;.

* Poprzedzajgce warstwy powinny zostac pozostawione z wykonczeniem chropowatym, lub podrapane, w celu
zapewnienia dobrego wigzania warstw kolejnych.

* Dla obszaréw matych, np. ponizej 0,5 m?, jest prawdopodobne, ze PROMASPRAY® C450 Patching Mix moze by¢
naktadany jednorazowo, do wymaganej grubosci catkowitej.

* Jezeli obszar uszkodzony jest wiekszy niz 0,5m?, wtedy moze by¢ konieczne naktadanie wiekszej liczby warstw,

w miare potrzeb.

Jezeli klient poprosi wykonawce, by wrécit do ukoriczonego obszaru w celu wykonania prac naprawczych, wykonane
naprawy powinny odpowiadac¢ odnosnym wymogom niniejszej instrukcji stosowania. Wykonawca nie powinien powracaé
do ukonczonego obszaru w celu wykonania prac naprawczych, jezeli nie posiada pisemnego potwierdzenia, ze takie

prace naprawcze zostaty mu zlecone.
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4.12. Pomiar gestosci i badania opadowe

Pomiar gestosci

Podczas normalnego natryskiwania, nalezy pobraé codziennie prébke materiatu z mieszarki i glowicy natryskowej (np.
przez natry$niecie do pojemnika) podczas pracy w normalnym trybie. Prébki powinny by¢ pobierane do standardowego
pojemnika o znanej objetosci (bez wstrzasania w celu podniesienia stopnia zageszczenia).

Uzywajac kielni lub napietego drutu, nalezy wyréwnac gérna czesé prébek poprzez odciecie bezposrednio po
natryskiwaniu lub pobraniu prébki z mieszarki.

Zwazy¢ prébki w przeciggu dziesieciu minut i odnotowadé numery workéw, godzine, o ktérej pobrano probke, wage
i objetosé, obliczyé gesto$é na mokro i zanotowad te wartosci.

UWAGA: Nie ugniatac prébki.
Badanie opadowe (wymagane jedynie dla materiatu z mieszarki)

Potrzebne przedmioty

Ptaska, czysta ptyta.

Proste ostrze do wyréwnywania, np. szpachla

Metrowka

Plastikowa rura do badania opadu CAFCO® (Srednica wewnetrzna 104 mm x dtugos$¢ 120 mm = objetosc
1 litr).

Waga

Procedura:

Zidentyfikowac i odnotowaé numery workéw i odnotowac liczbe workéw zastosowanych

do sporzadzenia mieszaniny.

Odnotowac zastosowang ilo$¢ zmieszanej wody i czas mieszania.

Po przelaniu mieszaniny do podajnika, wypetni¢ mieszaning plastikowa rure (umieszczona na ptaskiej
ptycie) i odcigé nadmiar na szczycie. Nie wstrzgsaé ani nie ubija¢ préobki we wnetrzu rury.

Powoli i ostroznie unosié¢ rure pionowo, do czasu opadniecia probki na ptyte.

Umiescié rure pionowo, obok opadnietego materiatu.

Uzywajgc prostego ostrza i metréwki odmierzy¢ odlegtosé pionowg od szczytu rury do szczytu zagtebienia
na goérnej czesci opadnietego materiatu.

Umiescic¢ opadniety materiat w torbie plastikowe;j.

Zwazy¢ torbe wraz z prébka i zanotowac wynik.
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Uwaga: Rura plastikowa ma objetosc¢ jednego litra, tak wiec masa probki w gramach zmierzona podczas powyzszej
procedury stanowic bedzie gestosé w gramach, ktdra jest liczbowo taka sama, jak gestosé w kg/m?>.

Wyniki
Wartosci uzyskane w wyniku przeprowadzenia powyzszej procedury powinny lezeé w obrebie nastepujacych zakreséw:

Gestosc na wyjsciu z mieszarki m=  480-640 kg/m3
Gestos¢ z gtowicy natryskowe;j m 690-980 kg/m?
Opad m=  55-75mm

4.13. Koncowa kontrola grubosci

Gdy wymagane jest, aby kazda powierzchnia, ktéra ma by¢ chroniona posiadata taka sama grubosé, tak jak w przypadku
kolumn i belek z ksztattownika |, nalezy wykonaé przynajmniej jeden pomiar co 3 metry na kazdej powierzchni pdtek

i srodnika. Nie nalezy pozwalac na to, byw przypadku ksztattownikéw | grubos$c warstwy na potce zmniejszata sie

w kierunku jej krawedzi. Tam, gdzie wydaje sie, ze takie zwezanie ma miejsce, nalezy zbadaé grubosé w poprzek potki

i nad krawedziami pdtki w rekomendowanych odlegtosciach 3 m.

Warunki przyjecia dla ograniczonej grubosci sg nastepujace:

Tam, gdzie zmierzona grubos¢ jest mniejsza od okreslonej, akceptacja danego obszaru moze by¢ rozwazana pod
nastepujgcymi warunkami:

*  Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy niz 1Tm?,
grubosé nie jest mniejsza niz 85% okreslonej grubosci;
nie wystepuja inne nieprawidtowosci w odlegtosci
do 3 m od rzeczonego obszaru.

*  Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy
niz 0,2 m?, grubos¢ nie jest mniejsza niz 75% okreslone;j

grubosci; nie wystepujg inne nieprawidtowosci
w odlegtosci do 1 m od rzeczonego obszaru.

Przyktadowe urzgdzenie do mierzenia grubosci natrysku
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5. PROMASPRAY® F250

5.1. Informacje ogdlne

Natrysk PROMASPRAY®F250 jest gotowag mieszanka produkowang z biorozpuszczalnych wtékien z wetny mineralnej,
cementu portlandzkiego oraz innych dodatkéw w $cisle kontrolowanym procesie produkcyjnym, gwarantujgcym wysoka
jako$¢ produktu. Przeznaczony jest do stosowania wewnatrz pomieszczen oraz na zewnatrz bez warstwy nawierzchniowej,
pod warunkiem jednak ze nie jest narazony na bezposrednie dziatanie opaddw atmosferycznych i jest ograniczone
oddziatywanie promieniowania UV.

PROMASPRAY®F250 jest lekkim natryskiem, stosowanym do wykonywania zabezpieczen konstrukcji stalowych,
zelbetowych, a takze stropdw z blachy trapezowej i stropéw drewnianych. Natrysk nie powinien by¢ narazony na
uderzenia mechaniczne i innego typu oddziatywania, poniewaz moga one spowodowac uszkodzenie natrysku.

Natrysk PROMASPRAY®F250 naktadany jest mechanicznie za pomoca maszyn natryskowych przeznaczonych do
suchych natryskéw.

Teoretyczne zuzycie wynosi 2,12 +2,88 kg/m?/cm

Liczba warstw:

catkowita grubos¢ natrysku od 10 do 100 mm: 1 warstwa
catkowita grubos¢ natrysku > 100 mm: 2 warstwy
Przed natozeniem kolejnej warstwy nalezy odczekac 24 godziny.

Czas wigzania

ok. 1 dnia przy temp. 20°C i wilg. wzgl. 50%
Gestosc natrysku:

sucha mieszanka: 180 -300 kg/m?
stwardniaty natrysk: 210 -290 kg/m?

5.2. Przygotowanie podtoza

Belki i stupy stalowe

Stal zabezpieczona antykorozyjne lub niezabezpieczona. Stal moze byc¢ zabezpieczona nastepujacymi powtokami
antykorozyjnymi:

chude i $rednio ttuste farby alkidowe,
dwusktadnikowe farby epoksydowe

farby epoksydowe z duzg zawartoscig cynku
farby krzemianowo-cynkowe
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Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od: widocznej wilgoci (réwniez wilgoci pochodzace] z kondensacji pary wodne;j),
zabrudzen z zaprawy cementowej, pozostatosci po oleju, luznych czastek, rdzy i innych substancji mogacych pogorszyc
przyczepnosé.

Podtoza stalowe powinny by¢ pomalowane podktadem Promat FIXO®-M, ktéry zapewnia odpowiednia przyczepnosé
natrysku PROMASPRAY®F250. Podktad Promat FIXO®-M moze by¢ naktadany za pomocg pneumatycznych agregatow
malarskich lub watkiem.

Konstrukcje betonowe

Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od: zabrudzen z zaprawy cementowej, pozostatosci po oleju, luznych czastek, rdzy
i innych substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosé.

Podtoza betonowe powinny by¢ pomalowane podktadem Promat FIXO®-B, ktory zapewnia odpowiednig przyczepnosé
natrysku PROMASPRAY®F250. Podktad Promat FIXO®-B moze by¢ naktadany za pomoca pneumatycznych agregatéw
malarskich lub watkiem.

Przyktad gruntowania powierzchni przed aplikacjs PROMASPRAY®F250

Stropy drewniane lub podioza betonowe, ktérych stan moze budzi¢ watpliwosci odnosnie
przyczepnosci.

Do belek stropowych nalezy przymocowac siatke z blachy cieto-ciggnionej za pomocg odpowiednich tagcznikéw
stalowych. Nie stosuje sie zadnych podktaddw.
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Stropy i dachy z blachy trapezowej

Podtoze musi byc¢ czyste, suche i wolne od: widocznej wilgoci (rowniez wilgoci pochodzacej z kondensacji pary wodnej),
zabrudzen z zaprawy cementowej, pozostatosci po oleju, luznych czastek, rdzy i innych substancji mogacych pogorszy¢
przyczepnosé.

Podtoza stalowe powinny byé pomalowane podktadem Promat FIXO®-M, ktéry zapewnia odpowiednig przyczepnosé
natrysku PROMASPRAY®F250. Podktad Promat FIXO®-M moze by¢ naktadany za pomocg pneumatycznych agregatow
malarskich lub watkiem.

5.3. Aplikacja

Sucha mieszanke PROMASPRAY®F250 nalezy umiesci¢ w komorze zatadunkowej maszyny natryskowej przeznaczonej
do suchych natryskéw, np.: Terex ADW 2012HD lub ADW 2014.

Po natozeniu natrysku PROMASPRAY®F250, jego powierzchnie nalezy wyréwnaé za pomoca watka lub kielni.
W miejscach potaczenia z pionowymi elementami, ktére nie byty zabezpieczane, natrysk powinien by¢ wyréwnany
za pomocg kielni, zaciggajac prosta pozioma linie.

PROMASPRAY®F250 moze by¢ wykonczony za pomoca farb nawierzchniowych: Promat FIXO® -DUR |ub SIDARLESS.

Temperatura aplikacji

Natrysk PROMASPRAY®F250 moze by¢ stosowany, kiedy podtoze i temperatura otaczajgcego powietrza wynosi co
najmniej 4°C i ro$nie, i powinna utrzymywac sie 24 godz. przed, w trakcie oraz 24 godz. po natozeniu natrysku.
Maksymalna temperatura podtoza i powietrza, w jakiej mozna naktadac natrysk to 35°C.

Miejsce naktadania natrysku nie moze by¢ narazone na bezposrednie dziatanie wody.
Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 2°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.4. Koncowa kontrola grubosci

Tam, gdzie zmierzona grubos¢ jest mniejsza od okreslonej, akceptacja danego obszaru moze byc¢ rozwazana
pod nastepujgcymi warunkami:

*  Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy niz 1m?,
grubosé nie jest mniejsza niz 85% okreslonej grubosci;
nie wystepuja inne nieprawidtowosci w odlegtosci
do 3 m od rzeczonego obszaru.

*  Obszar z nieprawidtowosciami nie jest wiekszy
niz 0,2 m?, grubos¢ nie jest mniejsza niz 75% okreslone;j
grubosci; nie wystepuja inne nieprawidtowosci
w odlegtosci do 1 m od rzeczonego obszaru.

Przyktadowa maszyna do natrysku suchego ADW 2012
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NOTATKI NOTATKI

VIS SIS IS SIS, VIS IS IIIISY.



Promat TOP Sp. z 0. o. tel.: 022 /2122 280
ul. Przectawska 8 fax: 022 /2122 290
03-879 Warszawa top@promattop.pl




